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STOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM 

·  Przed uruchomieniem przeczyta�  i przestrzega�  instrukcji obs
ugi i 
uwag dotycz� cych bezpiecze� stwa! 

·  Siewniki rz� dowe Solitair z elektronicznym sterowaniem siewnika 
rz� dowego Solitronic skonstruowane s�  wy
� cznie do ogólnie 

przyj� tego zastosowania przy pracach rolniczych (stosowanie zgodne z 
przeznaczeniem)! 
Ka� de zastosowanie wykraczaj� ce poza powy� szy zakres uwa� a si�  za 
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj� ce z tego szkody producent nie 
odpowiada; ryzyko ponosi tu wy
� cznie u� ytkownik! 

 Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nale� y tak� e przestrzeganie 
narzuconych przez producenta warunków eksploatacji, konserwacji i 
utrzymania! 

·  Siewniki rz� dowe Solitair z elektronicznym sterowaniem siewnika rz� dowego 
Solitronic mog�  obs
ugiwa� , konserwowa�  i utrzymywa�  w ruchu tylko osoby, 
który z danym tematem jest zaznajomiony i poinstruowany o zagro� eniach! 

·  Nale� y przestrzega�  w
a� ciwych przepisów dotycz� cych zapobiegania 
wypadkom oraz innych ogólnie uznanych regu
 techniki bezpiecze� stwa, 
medycyny pracy i ruchu drogowego! 

·  Samowolne zmiany w urz� dzeniu wykluczaj�  odpowiedzialno��  producenta za 
wynikaj� ce z tego szkody! 
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1 ZASILANIE ELEKTRYCZNE 

Dla zasilania elektronicznego sterowania siewnika rz� dowego Solitronic musi 
kablu 
� cz� cym zosta�  pod
� czone bezpo� rednio do akumulatora traktora. 
Wymagane jest napi� cie robocze 12 Volt. W kablu 
� cz� cym z akumulatorem 
znajduje si�  bezpiecznik 40A. 

2 INFORMACJE PODSTAWOWE 

2.1 Zakres zastosowania 

2.1.1 Sterowanie siewnika rz � dowego 

Sterowanie siewnika rz� dowego Solitronic opracowane jest do sterowania 
siewnikami z elektrycznym nap� dem wa
u siewnego i równie�  do kombinacji 
urz� dze�  z siewnikiem, które zosta
y wyposa� one w wymieniony powy� ej nap� d 
wa
u wysiewaj� cego. Sterowanie siewnika zosta
o fabrycznie dostrojone do 
danego siewnika lub kombinacji urz� dze� , co po w
� czeniu sterowania siewnika 
wy� wietlane jest na krótko na wy� wietlaczu, np. Solitronic 9, -10 czy -12. 
 

2.1.2 Sterowanie siewnika rz � dowego z wbudowan �  kontrol �  rury 
wysiewaj � cej (opcja) 

Oprócz sterowania siewnika rz� dowego mo� na równie�  nadzorowa�  pojedyncze 
rury wysiewaj� ce. Zale� nie od wyposa� enia siewnika rz� dowego mo� na dzi� ki 
temu nadzorowa�  � cie� ki, rozdzielacze i szeroko� ci cz�� ciowe. 
 

2.1.3 Siewniki rz � dowe z wbudowanym zarz � dzeniem poprzeczniakiem 
(opcja) 

Za pomoc�  terminalu obs
ugi elektronicznego sterowania siewnikiem rz� dowym 
Solitronic, za wyj� tkiem dmuchawy i kilku funkcji specjalnych jak regulacja 
nachylenia, szyn tn� cych i z� bów wleczonych, wszystkie odbiorniki mo� na 
uruchamia�  przez blok sterowania z manometrem wagowym. Ustawione 
obci�� enie na wa
y i lemieszy s�  nadzorowane i stale regulowane. Wci� ni� ciem 
na przycisk na poprzeczniaku znacznik � ladu, szyna wysiewaj� ca  i zestaw 
uprawowy b� d�  automatycznie i w odpowiednim czasie podnoszone i ponownie 
opuszczane w sposób regulowany. Blok sterowania wymaga pod
� czenia do 
systemu Load Sensing z komunikatem zwrotnym mocy. 
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2.2 Terminal obs
ugi 

Przy pomocy terminalu (1) obs
uguje si�  elektroniczne sterowanie siewnika 
„Solitronic“. Sk
ada si�  on mi� dzy innymi z wy� wietlacza (8), klawiszy funkcyjnych 
(3), przycisków (7) i pokr� t
a (5) z przyciskiem potwierdzaj� cym. 

 

 
 

1 - Terminal obs
uguj� cy 

2 - W
� cznik / wy
� cznik 

3 - Klawisze funkcyjne 

4 - Przycisk ESC (przycisk return) 

5 - Pokr� t
o z przyciskiem potwierdzenia (przycisk) 

6 - Wy
� cznik awaryjny 

7 - Prze
� czniki 

8 - Wy� wietlacz 

9 - Kontrolki 
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2.3 Wska� niki na wy � wietlaczu i menu 

W zale� no� ci od typu siewnika lub kombinacji urz� dze�  oraz od wyposa� enia 
danego urz� dzenia kilka wskaza�  wy� wietlacza terminalu obs
uguj� cego mo� e 
odbiega�  od wskaza�  wy� wietlacza zilustrowanych w niniejszej instrukcji obs
ugi. 
Je� eli jest co�  istotne dla pracy danego typu urz� dzenia, to umieszczona b� dzie 
odr� bna uwaga. Odnosi si�  to np. do hydraulicznego wykopywania bron� , 
przep
ukania wa
u przegubowego przy zastosowaniu w kombinacji z bron�  
karuzelow�  LEMKEN, uruchomienia zabezpieczenia przed roz
o� eniem brony 
karuzelowej LEMKEN w przypadku Solitair 10 K oraz hydraulicznego górnego 
dr�� ka kieruj� cego w typie Solitair 12 K, oraz kontroli rury wysiewaj� cej oraz 
zarz� dzenia poprzeczniakiem. 
 

2.4 Funkcja prze
 � czników i przycisków 

 

2.4.1 W
� cznik / wy
 � cznik 

W
� cznik / wy
� cznik (2) musi zosta�  naci� ni� ty na ok. 2 sekundy, � eby w
� czy�  
wzgl. ponownie wy
� czy�  elektroniczne sterowanie siewnika. 
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2.4.2 Klawisze funkcyjne 

W razie naci� ni� cia przycisku funkcyjnego (3) zostanie przeprowadzona lub 
uaktywniona dana funkcja, która wy� wietlana jest bezpo� rednio obok na 
wy� wietlaczu (8).Pokr� t
o z przyciskiem potwierdzenia 
Poprzez pokr� cenie pokr� t
em z przyciskiem potwierdzenia (5) wybiera i 
wprowadza si�  parametry i potwierdza je przez naci� ni� cie tego przycisku. 

2.4.3 Przycisk ESC 

Przez naci� ni� cie przycisku ESC (4) powraca si�  zawsze do poprzedniego menu. 

2.4.4 Prze
� czniki 

Poprzez naci� ni� cie danego prze
� cznika (7) bezpo� rednio w
� cza lub wy
� cza 
si�  funkcj�  pokazan�  i uaktywnion�  powy� ej na wy� wietlaczu (8). 

2.4.5 Kontrolki 

Je� eli naci� ni� ty zosta
 jaki�  prze
� cznik (7), np. w razie wy
� czenia szeroko� ci 
cz� stkowych, jest to pokazywane poprzez � wiecenie si�  odpowiedniej diody (9).  
 

3 WYBÓR I ZAPIS PARAMETRÓW I USTAWIE �  

Warto� ci oraz pokazywane na 
wy� wietlaczu opcje ustawie�  mo� na 
wybiera�  tylko za pomoc�  pokr� t
a (5) 
i potwierdza�  wzgl. zapisywa�  przez 
naci� ni� cie przycisku 
potwierdzaj� cego (BT). 
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4 WYBÓR MENU 

Po w
� czeniu elektronicznego sterowania siewnika i krótkim sprawdzeniu systemu 
pojawia si�  wybór menu. 

 
 

	 � cznie do wyboru s�  4 oddzielne menu: 

1. Menu wprowadzania:  nacisn��  klawisz funkcyjny F5 lub F6 

2. Menu wysiewu próbnego: nacisn��  klawisz funkcyjny F3 lub F4 

3. Menu robocze:   nacisn��  klawisz funkcyjny F1 lub F2 

4. Menu informacyjne:  nacisn��  klawisz funkcyjny F7 lub F8 
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5 MENU WPROWADZANIA 

5.1 Informacje ogólne 

Przy wyborze menu nacisn��  klawisze funkcyjne F5 lub F6, � eby dosta�  si�  do 
menu wprowadzania. Zale� nie od wyposa� enia i typu urz� dzenia w menu 
wprowadze�  do dyspozycji jest jedna lub kilka stron menu. W przypadku dwóch 
stron menu dodatkowo pojawia si�  zawsze funkcja przewracania na drug�  stron� . 
Nale� y przycisn��  poszczególne klawisze funkcyjne, je� eli chce si�  przywo
a�  
podmenu uwidocznione na wy� wietlaczu obok danego klawisza funkcyjnego. W 
podmenu mo� na/trzeba dokona�  nast� puj� cych wprowadze�  i ustawie� .  
 

  

5.2 Funkcje wprowadzania i ustawiania 

 

Funkcje � cie� ek przejazdowych 
- rytm � cie� ek przejazdowych 
- strona pocz� tkowa pola 
- Licznik hektarów przy � cie� kach 

 
Licznik hektarów (ustawianie licznika hektarów na zero) 

 

Menu zbiornika  
- wprowadzanie nape
nionej ilo� ci materia
u siewnego 
- ustawianie ilo� ci pozosta
ej w zbiorniku na zero 
- ustawianie wysianej ilo� ci materia
u siewnego na zero 

 

Nadzór dmuchawy 
- wprowadzanie minimalnej dopuszczalnej pr� dko� ci obrotowej 
- wprowadzanie maksymalnej dopuszczalnej pr� dko� ci obrotowej 

 

Kalibrowanie ko
a w mm/impuls 
- wprowadzanie r� czne 
- przeprowadzanie kalibracji 100m 
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Zmiana ilo� ci wysiewu 
- Wprowadzenie warto� ci krokowych procentowej zmiany wielko� ci 
wysiewu 

 

Funkcje alarmowe 
- wy
� czanie i w
� czanie funkcji alarmowych 
- wprowadzanie minimalnej dopuszczalnej ilo� ci pozosta
ej w 
zbiorniku nasiennym 

 

Dozowanie wst� pne 
- Przedwczesne w
� czenie i wy
� czenie wa
ka wysiewaj� cego 

 

Reflektor roboczy (opcja) 
- w
� czanie 
- wy
� czanie 

 

Uruchamianie bron (opcja) 
- wybór uruchamiania r� cznego  
- wybór uruchamiania automatycznego 

 

Nadzór wa
u przegubowego (opcja) 
- wprowadzanie minimalnej dopuszczalnej pr� dko� ci obrotowej 
wa
u przegubowego 

- wprowadzanie dopuszczalnego czasu trwania niedostatecznej 
pr� dko� ci obrotowej 

 

Wysiew GPS specyficzny dla powierzchni cz�� ciowych (opcja) 
- W
� czanie i wy
� czanie funkcji 

 

Kalibrowanie hydraulicznego 
górnego dr�� ka kieruj� cego (tylko 
Solitair 12 K) 

- maksymalna d
ugo��  
hydraulicznego górnego 
dr�� ka kieruj� cego 

- minimalna d
ugo��  
hydraulicznego górnego 
dr�� ka kieruj� cego 
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Zarz� dzanie poprzeczniakiem 
(opcja) 

- Wprowadzanie parameterów 
 
 
 
 

 

 

Sk
adanie i rozk
adanie 
- Sk
adanie i rozk
adanie 

kombinacji urz� dzenia w 
po
� czeniu z zarz� dzaniem 
poprzeczniakiem  

- Blokada rozk
adania dla Solitair 9 
K, 9KA oraz szyny wysiewaj� cej i 
brony w Solitair 10 i 10CL, 
odblokowanie zaworów 
odcinaj� cych 

 

 

� limak nape
niaj� cy 
- Odchylanie � limaka nape
niaj� cego 
- W
� czanie � limaka nape
niaj� cego 

 

Interwa
owe prze
� czanie � cie� ek przejazdowych (opcja) 
- Ustawianie zasianej i nie zasianej powierzchni 

 

Tam gdzie niniejszy symbol pojawia si�  na wy� wietlaczu, menu 
wprowadzania liczy kilka stron, które mo� na przewraca� . 
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5.3 Menu � cie � ek przejazdowych 

Nacisn��  klawisz funkcyjny , aby 
dosta�  si�  do menu � cie� ek 
przejazdowych. 

5.3.1 Szeroko ��  robocza kultywatora 

Nacisn��  F2 i wybra�  oraz uruchomi�  
szeroko��  robocz�  przyrz� du 
piel� gnacyjnego, np. 21m. Szeroko��  
robocza mo� e by�  wprowadzona w 
krokach 0,5m.  
W dolnym polu pokazany zostanie 
wyliczony rytm � cie� ek przejazdowych.  
 

5.3.2 Strona pocz � tkowa pola 

Tam, gdzie istotna jest strona rozpocz� cia 
pola (lewa lub prawa) dla wybranego rytmu 
� cie� ek, na wy� wietlaczu pojawia si�  L lub R. Za pomoc�  przycisku funkcyjnego 
F3 mo� na wybra�  po�� dan�  stron�  pocz� tkow�  pola, L dla lewej strony i R dla 
prawej strony pola. 

5.3.3 Rytm prosty, rodzaj przejazdu 

Gdy obliczony zostanie rytm prosty, na wy� wietlaczu pojawi si�  wskazanie 

 lub . 
 
Je� eli wyliczony zostanie parzysty rytm, to pojawi si�  wskazanie jak obok. 
Nacisn��  klawisz funkcyjny F6 i albo wybra�  i potwierdzi�  

 dla dwóch przejazdów albo wybra�   dla przejazdu i 
potwierdzi� . 
·  Wybór, zdefiniowania � cie� ek w dwóch przejazdach jest mo� liwy tylko wtedy, 

gdy siewnik rz� dowy jest wyposa� ony w prze
� cznik � cie� ek z 4x2, 4x3 lub 4x4 
� cie� kami.  

·  Wybór zdefiniowania � cie� ek na przeje� dzie, wymaga pierwszego przejazdu z 
po
ow�  szeroko� ci maszyny. 
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·  W przypadku zmiany rytmu nieparzystego w rytm parzysty zabrzmi alarm a na 
wy� wietlaczu pojawi si�  kod A 46. Jest to wskazówka, � e pierwszy pas jazdy 
trzeba przejecha�  z po
ow�  szeroko� ci maszyny. Alarm ten trzeba potwierdzi� . 
  

Je� eli nie maj�  zosta�  za
o� one � cie� ki przejazdowe, trzeba wybra�  i potwierdzi�  
„0 m“ dla szeroko� ci roboczej kultywatora. 
 

5.3.4 Licznik hektarów przy � cie � ce 

Wci� ni� ciem przycisku funkcyjnego F7 w menu � cie� ek mo� na wybra� , czy licznik 
hektarów ma liczy�  
a)  ca
�  
� czn�  powierzchni�  ze � cie� kami lub 
b)  jedynie rzeczywi� cie zasian�  powierzchni�  (ca
a powierzchnia minus � cie� ki). 

 

 

 
 

Wskazywane jest  = liczona jest ca
a powierzchnia 

Wskazywane jest  = liczona jest rzeczywi� cie zasiana 
powierzchnia 
 

5.3.5 Rytm � cie � ek 

Nast� puj� ce rytmy s�  mo� liwe w zale� no� ci od szeroko� ci roboczej danego 
siewnika rz� dowego, szeroko� ci roboczej kultywatora i istniej� cego systemu 
� cie� ek roboczych: 
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Uk
ady � cie � ek roboczych 2x2, 2x3 i 2x4  
Szer. robocza (m) 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 

Szer. Pielegracji (m)                     

0                     
1                     
2                     
3 1,00                   
4     1,00               

4,5       1,00             
5         1,00           
6 2,00         1,00         
7   2,00                 
8     2,00       1,00       
9 3,00     2,00       1,00     

10         2,00       1,00   
10,5   3,00                 
11                     
12 4,00   3,00     2,00       1,00 
13                     

13,5       3,00             
14   4,00                 
15 5,00       3,00           
16     4,00       2,00       
17                     
18 6,00     4,00   3,00   2,00     
19                     
20     5,00   4,00       2,00   
21 7,00 6,00                 
22                     

22,5       5,00             
23                     
24 8,00 7,00 6,00     4,00 3,00     2,00 
25         5,00           
26                     
27 9,00     6,00       3,00     
28   8,00 7,00               
29                     
30 10,00       6,00 5,00     3,00   
31                     

31,5   9,00   7,00             
32     8,00       4,00       
33 11,00                   
34                     
35   10,00     7,00           
36 12,00   9,00 8,00   6,00   4,00   3,00 
37                     
38                     
39 13,00                   
40     10,00   8,00   5,00   4,00   

40,5       9,00             
41                     
42 14,00 12,00       7,00         
43                     
44     11,00               
45 15,00     10,00 9,00     5,00     
46                     
47                     
48 16,00   12,00     8,00 6,00     4,00 
49   14,00                 

49,5       11,00             
50         10,00       5,00   
51 17,00                   
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Szer. robocza (m) 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 

Szer. Pielegracji (m)                     

52     13,00               
53                     
54 18,00     12,00   9,00   6,00     
55         11,00           
56     14,00       7,00       
57 19,00                   
58                     

58,5       13,00             
59                     
60 20,00   15,00   12,00 10,00     6,00 5,00 
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Uk
ady � cie � ek roboczych 4x2, 4x3 i 4x4  
 

Szer. robocza (m) 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 

Szer. Pielegracji 
(m) 

                    

0                     
1                     
2                     
3 1,00                   
4     1,00               

4,5 1,50     1,00             
5         1,00           
6 2,00   1,50     1,00         
7 2,33 2,00                 
8 2,66   2,00       1,00       
9 3,00     2,00   1,50   1,00     

10 3,33   2,50   2,00       1,00   
10,5 3,50 3,00   2,33             
11                     
12 4,00   3,00 2,66   2,00 1,50     1,00 
13                     

13,5 4,50     3,00       1,50     
14 4,66 4,00 3,50     2,33         
15 5,00     3,33 3,00 2,50     1,50   
16 5,33   4,00     2,66 2,00       
17                     
18 6,00   4,50 4,00   3,00   2,00   1,50 
19                     
20     5,00   4,00 3,33 2,50   2,00   
21 7,00 6,00   4,66   3,50   2,33     
22     5,50           2,20   

22,5 7,50     5,00 4,50     2,50     
23                 2,30   
24 8,00 7,00 6,00 5,33   4,00 3,00 2,66   2,00 
25         5,00       2,50   
26     6,50               
27 9,00     6,00   4,50   3,00     
28   8,00 7,00     4,66 3,50     2,33 
29                     
30 10,00   7,50 6,66 6,00 5,00   3,33 3,00 2,50 
31                     

31,5   9,00   7,00       3,50     
32     8,00     5,33 4,00     2,66 
33 11,00         5,50         
34                     
35   10,00     7,00       3,50   
36 12,00   9,00 8,00   6,00 4,50 4,00   3,00 
37                     
38                     
39 13,00         6,50         
40     10,00   8,00 6,66 5,00   4,00 3,33 

40,5       9,00       4,50     
41                     
42 14,00 12,00       7,00   4,66   3,50 
43                     
44     11,00       5,50       
45 15,00     10,00 9,00 7,50   5,00 4,50   
46                     
47                     
48 16,00   12,00     8,00 6,00 5,33   4,00 
49   14,00                 

49,5       11,00       5,50     
50         10,00       5,00   
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Szer. robocza (m) 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 

Szer. Pielegracji 
(m) 

                    

51 17,00                   
52     13,00       6,50       
53                     
54 18,00     12,00   9,00   6,00   4,50 
55         11,00       5,50   
56   16,00 14,00       7,00     4,66 
57 19,00                   
58                     

58,5       13,00       6,50     
59                     
60 20,00   15,00   12,00 10,00 7,50 6,66 6,00 5,00 

 

Je� eli wybrana zostanie szeroko��  szeroko� ci piel� gnacyjnej, nie pasuj� ca do 
szeroko� ci roboczej siewnika, zostanie to pokazane poprzez kod b
� du.  

5.4 Wska� niki rytmu 

W zale� no� ci od wprowadzonego rytmu na wska� niku podczas pracy pojawiaj�  
si�  nast� puj� ce wska� niki w menu roboczym: 
 
Rytm nieparzysty 3.00 L 

 
Przyk
ad: rytm trójkowy, lewa strona pocz� tkowa pola 

� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy trójkowym rytmie w 3-cim pasie jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy pi� tkowym rytmie w 5-tym pasie jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy siódemkowym rytmie w 7-mym pasie. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy dziewi� tkowym rytmie w 9-tym pasie. 
 
Rytm parzysty 4.00 L, 1-wszy pas jazdy z po
ow �  szeroko � ci maszyny 4.00 L 

Przyk
ad: rytm czwórkowy, lewa strona pocz� tkowa pola 

� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy czwórkowym rytmie w 4-tym pasie 
jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy szóstkowym rytmie w 6-tym pasie jazdy. 
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� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy ósemkowym rytmie w 8-mym pasie 
jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy dziesi� tkowym rytmie w 10-tym pasie. 
 
Dla pierwszego pasa jazdy trzeba sia�  z po
ow�  szeroko� ci maszyny. W tym celu 
szeroko� ci cz� stkowe trzeba odpowiednio wy
� czy� . 
 
UWAGA!   Po pierwszym pasie jazdy trzeba ponownie w
� czy�  wy
� czone 

szeroko� ci cz� stkowe! 
Rytm parzysty 4.00 L, � cie � ka przejazdowa za
o � ona zostaje w 2 pasach 
jazdy 

 
Przyk
ad:  rytm czwórkowy 
 

� cie� ka przejazdowa zak
adana jest w 2 pasach jazdy po� rodku rytmu. 
 

� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy rytmie czwórkowym w 2. i 3. pasie jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy rytmie szóstkowym w 3. i 4. pasie jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy rytmie ósemkowym w 4. i 5. pasie jazdy. 
� cie� ka przejazdowa zak
adana jest przy rytmie dziesi� tkowym w 5. i 6. pasie jazdy. 

 
Rytm 1.50 R 

 
Przyk
ad:  12 m maszyny siewnej dla 18 m przyrz� du piel� gnacyjnego  

 
Rytm 1.50 L 

 
Przyk
ad:  12 m maszyny siewnej dla 18 m przyrz� du piel� gnacyjnego  
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Rytm 2.33 R 

 
 
Rytm 2.33 L 
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Rytm 2.50 R 

 
 
Rytm 2.50 L 

 
Przyk
ad:  6 m maszyny siewnej dla 15 m przyrz� du piel� gnacyjnego 

 4 m maszyny siewnej dla 10 m przyrz� du piel� gnacyjnego 

 
Rytm 3.33 R 

 
 
Rytm 3.33 L 

 
Przyk
ad:  6 m maszyny siewnej dla 20 m przyrz� du piel� gnacyjnego lub  
  9 m maszyny siewnej dla 30 m przyrz� du piel� gnacyjnego 
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Rytm 3.50 R 

 
 
Rytm 3.50 L 

 
Przyk
ad:  6 m maszyny siewnej dla 21 m przyrz� du piel� gnacyjnego  
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Rytm 4.50 R 

 
 
Rytm 4.50 L 

 
Przyk
ad:  4 m maszyny siewnej dla 18 m przyrz� du piel� gnacyjnego lub  

 6 m maszyny siewnej dla 27 m przyrz� du piel� gnacyjnego 
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Rytm 6.50 R 

 
Rytm 6.50 L 

 
Przyk
ad:  6 m maszyny siewnej dla 39 m przyrz� du piel� gnacyjnego  
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5.5 Licznik hektarów 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  , 
aby wej��  do menu hektarów. 
Na 2 sekundy przycisn��  klawisz 
funkcyjny F5, aby ustawi�  licznik 
hektarów na zero. 
Na 5 sekund przycisn��  klawisz 
funkcyjny F6, aby ustawi�  dzienny licznik hektarów na zero. 
Na 10 sekund przycisn��  klawisz funkcyjny F7, aby ustawi�  roczny licznik 
hektarów na zero. 
Pokazany w najni� szym polu wy� wietlacza ca
kowity licznik hektarów nie mo� e 
by�  ustawiony na zero. 
 

5.6 Menu zbiornika 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  , aby wej��  do menu zbiornika. 
 
Aby wprowadzi�  nape
nion�  ilo��  
materia
u siewnego trzeba najpierw 
przycisn��  F1 tak d
ugo, a�  zacznie 
miga�  ramka najwy� szej linijki. Teraz 
mo� na wprowadzi�  nape
nion�  ilo��  
materia
u siewnego w kg, np. 150 kg i 
potem mo� na to potwierdzi� .  
W drugiej linijce jest pokazana suma wszystkich nape
nionych ilo� ci materia
u 
siewnego, np. 300 kg. W razie potrzeby przycisn��  F2, aby ustawi�  wskazanie 
wszystkich nape
nionych ilo� ci materia
u siewnego w zbiorniku na zero, np. kiedy 
zbiornik jest pusty. 
W trzeciej linijce jest pokazana ca
kowita ilo��  rozsianego materia
u siewnego, 
np. 19 kg. W razie potrzeby przycisn��  F3, aby ustawi�  wskazanie rozsianej ilo� ci 
materia
u siewnego na zero.  
W najni� szej linijce jest pokazana obliczona ilo��  pozostaj� ca w zbiorniku. 
To odpowiada ilo� ci wszystkich nape
nie�  materia
u siewnego minus ilo��  
rozsianego materia
u siewnego = 300 kg – 19 kg = 281 kg. 
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5.7 Dozór dmuchawy 

 Przycisn��  klawisz funkcyjny  , 
aby wej��  do menu dmuchawy. 
Przycisn��  klawisz funkcyjny F3, aby 
wybra�  i potwierdzi�  minimalnie 
dopuszczaln�  pr� dko��  obrotow�  
dmuchawy, przy której przekroczeniu 
powinien zosta�  wywo
any alarm. Mo� liwe s�  ustawienia w przedziale liczby 
obrotów od 2500-3000 1/min. 
 
Przycisn��  klawisz funkcyjny F4, aby wybra�  i potwierdzi�  maksymalnie 
dopuszczaln�  pr� dko��  obrotow�  dmuchawy, przy której przekroczeniu powinien 
zosta�  wywo
any alarm. Mo� liwe s�  ustawienia w przedziale liczby obrotów od 
3100-4500 1/min. 

5.8 Kalibrowanie ko
a w mm/impuls 

Przycisn��  klawisz funkcyjny , aby 
wej��  do menu kalibrowania ko
a. 

5.8.1 Kalibrowanie r � czne 

Przycisn��  na dwie sekundy klawisz 
funkcyjny F6. Je� eli miga znajduj� ce si�  obok pole wskazania, to mo� na zmieni�  
warto��  mm/imp przy pomocy pokr� t
a (5) i potwierdzi�  poprzez przyci� ni� cie 
klawisza potwierdzaj� cego.  
Zale� nie od wersji kó
ka impulsowego i czujnikowego wprowadzone s�  fabrycznie 
nast� puj� ce warto� ci: 
90 mm/imp. przy rolce dociskowej z czujnikiem (seryjnie) 
150 mm/imp. przy kó
ku stalowym z czujnikiem (opcja) 

5.8.2 Kalibrowanie 100-metrowe 

Gdy na polu odmierzono dok
adnie 100 m, jedzie si�  do miejsca startu i tam 
przyciska klawisz funkcyjny F7. Je� eli miga znajduj� ce si�  obok pole wskazania, 
trzeba ruszy� .  
Gdy osi� gni� to miejsce docelowe, trzeba si�  zatrzyma�  a nast� pnie przycisn��  
klawisz potwierdzaj� cy (BT) pokr� t
a (5).  
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Kó
ko impulsowe (rolka dociskowa 
lub kó
ko stalowe) lub pomiar drogi 
s�  teraz kalibrowane z 
uwzgl� dnieniem po� lizgu. 
Pokazywana powinna by�  warto��  
oko
o 
90 mm/imp. przy rolce dociskowej 
(D) z czujnikiem (R) lub 
150 mm/imp. przy kó
ku stalowym 
(S) z czujnikiem (R) 
 
5.9 Warto �	  krokowa zmiany ilo � ci wysiewu 

Wcisn��  przycisk funkcyjny , 
aby przej��  do menu warto� ci 
krokowych. Wcisn��  przycisk 
funkcyjny F3, aby ustawi�  
procentow�  warto��  krokow�  dla 
zmiany ilo� ci wysiewu. Warto��  ta 
mo� e zmienia�  si�  w zakresie 
pomi� dzy 1% i 20%. 

 

 

5.10 Wy
� czanie funkcji alarmu 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  , aby wej��  do menu dla wy
� czania alarmów. 
Generalnie w
� czone s�  wszystkie funkcje alarmu. 
 Przycisn��  F1, aby w
� czy�  lub 
wy
� czy�  alarm dmuchawy 
Przycisn��  F2, aby w
� czy�  lub 
wy
� czy�  alarm zbiornika 
Przycisn��  F3, aby w
� czy�  lub 
wy
� czy�  alarm fal wysiewaj� cych 
Przycisn��  F4, aby w
� czy�  lub wy
� czy�  alarm skrzynki sprz� gaj� cej 
Przycisn��  F5, aby wprowadzi�  minimaln�  ilo�� . W razie niedomiaru tej 

minimalnej ilo� ci musi by�  wygenerowany alarm. 
Przycisn��  F6, aby w
� czy�  lub wy
� czy�  alarm dozoru wa
u przegubowego 

(opcja). 
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Przycisn��  F7, aby w
� czy�  lub wy
� czy�  alarm dla hydraulicznego górnego 
dr�� ka kieruj� cego (Solitair 12K). 

Przycisn��  F8, aby w
� czy�  lub wy
� czy�  alarm dozoru rury wysiewaj� cej (opcja). 
 

ON:  funkcja alarmu w
� czona  OFF: funkcja alarmu wy
� czona 
 

Uwaga:   Po wy
� czeniu i w
� czeniu sterowania siewnika rz� dowego wszystkie 
funkcje alarmu zostaj�  znowu w
� czone. 

 

Przycisn��  F6, aby wprowadzi�  i potwierdzi�  ilo��  minimaln� , przy której 
przekroczeniu powinien zosta�  wywo
any alarm. 
Przycisn��  F7, aby w
� czy�  lub wy
� czy�  alarm dla hydraulicznej górnego dr�� ka 
kieruj� cego. 
 

5.11 Górny dr �� ek kieruj � cy (Solitair 12) 

G
� boko��  wysiewu ustawia si�  w menu roboczym poprzez hydrauliczn�  górn�  
d� wigni�  kieruj� c� , a mianowicie w przedziale od 0 % = minimalna g
� boko��  
wysiewu a 100 % = maksymalna g
� boko��  wysiewu 
Najpierw musi by�  odpowiednio dokonane kalibrowanie sterowania siewnika 
rz� dowego. Dokonuje si�  to ju�  w fabryce. W wypadku gdy system musi by�  
ponownie kalibrowany, dokonuje si�  to w sposób nast� puj� cy: 

 Przycisn��  klawisz funkcyjny  , aby 
wej��  do menu dla kalibrowania 
hydraulicznego górnego dr�� ka 
kieruj� cego. 
 

Najecha�  ca
kiem na hydrauliczny górny 
dr�� ek kieruj� cy i przycisn��  na jedn�  
sekund�  F3. Nast� pnie wyjecha�  ca
kiem z hydraulicznego dr�� ka kieruj� cego i 
przycisn��  na jedn�  sekund�  F4. 
System jest teraz skalibrowany. 
B
� dy operatora przy kalibrowaniu zostaj�  automatycznie rozpoznawane i 
pokazywane poprzez kod alarmu A 09. Proces kalibrowania musi by�  wtedy 
powtórzony. 
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5.12 Sk
adanie i rozk
adanie 

Przed roz
o� eniem i z
o� eniem szyny wysiewu na Solitair 9 K, Solitair 9 KA lub 
Solitair 10 K nale� y od
� czy�  elektryczne zawory odcinaj� ce. 
Odbywa si�  to w nast� puj� cy sposób:  

Wcisn��  przycisk funkcyjny  i uruchomi�  jednocze� nie odpowiednie 
urz� dzenie sterownicze w ci� gniku dla urz� dzenia do rozk
adania/sk
adania. W 
po
� czeniu z zarz� dzaniem poprzeczniakiem, poprzez wci� ni� cie przycisku 

funkcyjnego  kombinacja urz� dzenia jest rozk
adana a wci� ni� ciem 

przycisku fukcyjnego  - sk
adana. 
 

·  Przestrzega�  instrukcji obs
ugi danego urz� dzenia zawieszanego! 

·  Przestrzega�  ogólnych wskazówek bezpiecze� stwa oraz 
wskazówek dotycz� cych bezpiecze� stwa 'Hydraulika'! 

 
 

5.13 Wysiew powierzchni cz �� ciowych GPS 

Wcisn��  przycisk funkcyjny , aby przej��  do menu wprowadze�  dla wysiewu 
powierzchni cz�� ciowych; za pomoc�  przycisku F3 wy
� cza lub w
� cza si�  funkcj. 
 
5.13.1 Z
� cze 

Elektroniczne sterowanie siewnikiem rz� dowym Solitronic jest po
� czone kablem 
szeregowym z odbiornikiem GPS (gniazdo „R“ na tylnej wi� zce kablowej). Dla 
dok
adnej definicji, który kabel jest wymagany, konieczne jest podanie u� ywanego 
odbiornika GPS. 
 
5.13.2 Wielko ��  wysiewu 

Próba wysiewu jest przeprowadzana wed
ug opisu w rozdziale „Próba wysiewu“. 
Warto��  � rednia zaplanowanej uprzednio wielko� ci wysiewu jest przy tym 
warto� ci�  zadan� . 
Przyk
ad: najmniejsza wielko��  wysiewu: 120 kg/ha 

najwi� ksza wielko��  wysiewu: 170 kg/ha 
warto��  � rednia wielko� ci wysiewu (warto��  zadana): 145 kg/ha 
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5.13.3 Odbieranie warto � ci z odbiornika GPS 

Je� li specyficzna nja powierzchni 
cz�� ciowych wielko��  wysiewu jest 
wysy
ana przez odbiornik GPS do 
elektronicznego sterowania siewnikiem 
Solitronic, ta wielko��  wysiewu jest 
przejmowana podczas wysiewania. 
Jest to przedstawiane w trybie menu  

 

w postaci satelitów . Planowana uprzednio wielko��  wysiewu dla 
specyficznej powierzchni cz�� ciowek mo� e by�  w ka� dej chwili dostosowana 
przez kierowc� . Patrz rozdzia
 „Zmiana ilo� ci wysiewu“ 
 
5.13.4 Zapisywanie warto � ci dla odbiornika GPS 

Wskazywana w trybie menu ilo��  wysiewu jest wysy
ana do odbiornika GPS. 
Tutaj mo� na zapisa�  dane wraz ze wspó
rz� dnymi GPS na no� niku pami� ci i 
pó� niej przeanalizowa�  na domowym PC. 
 
5.13.5 B
� dne po
 � czenie z odbiornikiem GPS 

Je� li rozpoznano b
� dne po
� czenie 
odbiornika GPS z elektronicznym 
sterowaniem siewnika Solitronic, 
pojawia si�  przedstawiony obok 
komunikat o b
� dzie. Je� li praca jest 
kontynuowana z b
� dnym po
� czeniem, 
warto��  ilo� ci 

 

wysiewu jest u� ywana jak podano jako warto��  zadana wprowadzona w próbie 
wysiewu. 
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5.14 Dozowanie wst � pne 

 

Nacisn��   aby przej��  do menu wprowadzania dozowania wst� pnego. 

 
Wa
ek wysiewaj� cy zostanie uruchomiony dopiero po opuszczeniu maszyny, gdy 
dmuchawa pracuje a ko
o impulsu si�  obraca. 
 

 
Po opuszczeniu maszyny wa
ek wysiewaj� cy zaczyna pracowa� , o ile dmuchawa 
pracuje na obrotach wy� szych, ni�  minimum (patrz punkt 5.7).  
W momencie, gdy ko
o impulsu dotknie pod
o� a, zmierzona pr� dko��  zostanie 
przej� ta do uk
adu regulacji. 
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5.15 Opcje 

5.15.1 Funkcja brony chwastownika 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  , aby wej��  do menu dla wyboru uruchomienia 
brony chwastownika. Przy pomocy F2 prze
� cza si�  mi� dzy funkcjami roboczymi 
„r� cznie“ i „automatycznie“. 
 

 

 

 

Man  =  R� czne uruchomienie nale� y wybra�  wtedy, gdy brona chwastownika ma 
by�  wyci� gni� ta lub opuszczona poprzez przyci� ni� cie klawisza w menu 
roboczym. 

 

Auto  =  Automatyczne uruchomienie nale� y wybra�  wtedy, gdy brona 
chwastownika ma by�  wyci� gni� ta równocze� nie przy wyci� gni� ciu 
siewnika rz� dowego i równocze� nie znowu opuszczona przy 
opuszczeniu siewnika. Uruchamianie r� czne podczas przejazdu jest 
mo� liwe równie�  od wersji 1.16. 

 

Uwaga!  Brona chwastownika mo� e by�  wyci� gana lub opuszczana tylko przy 
pracuj� cej dmuchawie. 

5.15.2 Reflektory robocze 

Przycisn��  klawisz  , aby wej��  do menu dla w
� czania i wy
� czania 
reflektorów roboczych. 
 

Przy pomocy F3 prze
� cza si�  mi� dzy ON i OFF. 
 

 

ON = reflektory robocze w
� czone    OFF = reflektory robocze wy
� czone 
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5.15.3 Dozór wa
u przegubowego 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  , aby wej��  do menu wprowadzenia danych 
dla dozoru wa
u przegubowego. 
Przycisn��  F2, aby wybra�  i potwierdzi�  
pr� dko��  obrotow� , poni� ej której 
powinien zosta�  wywo
any alarm. 
Przycisn��  F3, aby wybra�  i potwierdzi�  
przedzia
 czasu, po którym poni� ej 
wybranej uprzednio pr� dko� ci obrotowej 
powinien zosta�  wywo
any alarm. 
 

5.16 Zarz� dzanie poprzeczniakiem 

5.16.1 Rozk
adanie i sk
adanie agregatu uprawowego  

Wcisn��  F7 na 2 stronie menu 
wprowadzania, aby przej��  do menu do 
sk
adania i rozk
adania kombinacji 
urz� dzenia. 
 
 
Tutaj mo� na poprzez wci� ni� cie na 
przycisk F2 roz
o� y�  kombinacj�  i 
ponownie roz
o� y�  wci� ni� ciem 
przycisku F3. 
Kombinacja urz� dze�  mo� e by�  
sk
adana tylko wtedy, gdy jest ona 
ca
kowicie podniesiona. Przy pracuj� cej 
bronie wirnikowej sk
adanie nie jest 
mo� liwe. 
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5.16.2 Wprowadzanie parametrów 

Aby wprowadzi�  parametry, wcisn��  na  
2 stronie menu wprowadzania przycisk 

F6 , przechodz� c w ten sposób do 
menu wprowadzania parametrów. Na 1 
stronie tego menu ustala si�  czasowy 
przebieg opuszczania 

 

lub podnoszenia kombinacji urz� dzenia. 
 
W tym menu mo� na wprowadzi�  nast� puj� ce parametry: 
 
F1: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

podnoszenie” i podnoszeniem agregatu uprawowego (0,1s – 8 s). 
F2: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

podnoszenie” i podnoszeniem szyny wysiewaj� cej (0,1s – 8 s). 
F3: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

podnoszenie” i podnoszeniem znacznika � ladu (0,1s – 8 s). 
F5: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

opuszczanie” i opuszczeniem agregatu uprawowego (0,1s – 8 s). 
F6: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

opuszczanie” i opuszczeniem szyny wysiewaj� cej (0,1s – 8 s). 
F7: Opó� nienie czasowe mi� dzy wci� ni� ciem polecenia startu „Automatyczne 

opuszczanie” i opuszczeniem znacznika � ladu (0,1s – 8 s). 
 
Na 2 stronie tego menu wprowadza si�  
w celu ustawienia parametrów 
nast� puj� ce parametry: 
 
F1:   Okres uruchomienia zaworu do 

podnoszenia agregatu 
uprawowego (0s - 15s).* 

 

F2: Okres uruchomienia zaworu do podnoszenia szyny wysiewaj� cej (0s - 
15s).* 

F3: Okres uruchomienia zaworu do podnoszenia znacznika � ladu (0s - 15s).* 
F4: Okres uruchomienia zaworu do opuszczania znacznika � ladu (0s - 15s).* 
F5: Pr� dko��  podnoszenia znacznika � ladu (1% - 100%). 
F6: Pr� dko��  opuszczania znacznika � ladu (1% - 100%). 
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F7: Prze
� czenie startu i zatrzymania wa
u wysiewaj� cego przez czujnik 
urz� dzenia lub przez polecenie startu „Automatyczne podnoszenie” lub 
„Automatyczne opuszczanie”. 

 

 

Automatyczny start i zatrzymanie wa
u wysiewaj� cego za 
pomoc�  czujnika urz� dzenia. 

 

R� czny start i zatrzymanie wa
u wysiewaj� cego za pomoc�  
polecenia startu „Automatyczne podnoszenie” lub 
„Automatyczne opuszczanie”. 

 
* Je� li warto��  dla opuszczania agregatu uprawowego lub szyny wysiewaj� cej 

jest ustawiona na „0”, funkcje te nie s�  wykonywane. 
 

Prze
� czanie z  na  jest zalecane wtedy, gdy wa
 wysiewaj� cy 
ma by�  zatrzymany krótko przed podniesieniem szyny wysiewaj� cej lub krótko 
przed opuszczeniem szyny wysiewaj� cej. Odbywa si�  to automatycznie poprzez 
polecenie startu „Automatyczne opuszczanie” lub „Automatyczne podnoszenie”. 
Proces te ma na celu terminowy start przep
ywu materia
u siewnego lub jego 
zatrzymanie, aby zagwarantowa�  równomierne odk
adanie materia
u siewnego 
przed i po zawróceniu na poprzeczniaku. Po starcie wa
u wysiewaj� cego obraca 
si�  on z ustawion�  wst� pnie pr� dko� ci�  obrotow� . Gdy ko
o impulsowe b� dzie 
mia
o kontakt z gleb� , wa
 wysiewaj� cy b� dzie ponownie regulowany w 
zale� no� ci od rzeczywistej pr� dko� ci. 
 
5.17 � limak nape
niaj � cy 

W menu do w
� czenia � limaka 
nape
niaj� cego � limak nape
niaj� cy jest 
rozk
adany poprzez wci� ni� cie 
przycisku funkcyjnego F5 i sk
adany 
wci� ni� ciem przycisku funkcyjnego F6. 
Ruch trwa tak d
ugo, jak d
ugo 
wci� ni� ty jest dany przycisk funkcyjny. 

 

Nale� y krótko wcisn��  przycisk F7, aby w
� czy�  � limak nape
niaj� cy. Przycisk F8 
musi by�  wci� ni� ty, je� li � limak nape
niaj� cy ma obraca�  si�  do ty
u, np. w razie 
zatkania. Podczas rozk
adania/sk
adania nie mo� na w
� cza�  � limaka 
nape
niaj� cego. 
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5.18 Interwa
owe prze
 � czanie � cie � ek przejazdowych 

Nacisn��  przycisk  , aby przej��  do menu dozowania wst� pnego. 
Przy prze
� czaniu interwa
owym � cie� ek przejazdowych szyby � cie� ek nie s�  
wy� wietlane przez ca
y czas, lecz w ustawianych odst� pach czasu. 

 
 
Za pomoc�  przycisku funkcyjnego F3 mo� na ustawi�  cz� stotliwo��  dla zasianej 
� cie� ki przejazdowej, w zakresie od 10 do 99 metrów. 
Za pomoc�  przycisku funkcyjnego F4 mo� na równie�  ustawi�  cz� stotliwo��  dla 
nie zasianej powierzchni, w zakresie od 10 do 99 metrów. 
 
Funkcj�  interwa
owego prze
� czania � cie� ek przejazdowych mo� na wy
� czy�  i 
w
� czy�  w menu eksploatacji. 

  
 



 

 39 

6 MENU PRÓBY WYSIEWU 

W wyborze menu przycisn��  klawisze funkcyjne  F3 lub F4 , aby wej��  do menu 
próby wysiewu. 

 
 
W menu próby wysiewu  

1. poprzez symbol wybiera si�  materia
 siewny do wysiania,  
2. wprowadza si�  �� dan�  ilo��  wysiewu i 
3. po wprowadzeniu ci�� aru wysianego na prób�  materia
u siewnego 

ustawiane jest automatycznie elektroniczne sterowanie siewnika rz� dowego 
na �� dan�  ilo��  wysiewu. 

 
Przed prób�  wysiewu siewnik rz� dowy musi by�  przygotowany tak, jak to opisano 
w instrukcji obs
ugi. 
 
Wa� ne! Je� eli zacz� to prób�  wysiewu, to musi ona by�  przeprowadzona 

zawsze w ca
o� ci, a mianowicie a�  do wskazania wyniku. Patrz odcinek 
„Wynik“. Przy przerwaniu próby wysiewu pojawia si�  alarm i kod A41. 
Alarm wzgl. wszystkie alarmy musz�  by�  potwierdzone poprzez 
ponowne przyciskanie klawisza potwierdzenia, a nast� pnie nale� y 
ponownie przeprowadzi�  prób�  wysiewu. Patrz rozdzia
y 
„Wprowadzanie symbolu dla materia
u siewnego“ do „Wynik“! 

 

Uwaga: W celu zwa� enia próby wysiewu trzeba zastosowa�  stosown�  wag� . 
Waga musi by�  uprzednio skalibrowana lub sprawdzona co do 
dok
adno� ci. Dotyczy to tak� e wag, które zosta
y dostarczone z 
siewnikiem rz� dowym. W razie w� tpliwo� ci wolno stosowa�  tylko 
ocechowane wagi. 
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6.1 Przeliczanie ziaren/m² na kg/ha 

W menu próby wysiewu �� dana ilo��  wysiewu musi by�  wprowadzona w kg/ha. 
Je� eli chce si�  wprowadzi�  ziarna na m² jako ilo��  wysiewu, mo� na obliczy�  
zale� n�  od tego ilo��  wysiewu w kg/ha, jak nast� puje. 
 
W wyborze menu przycisn��  klawisz 
funkcyjny F7 lub F8, aby wej��  do 
menu informacyjnego. 
Przycisn��  F7, aby przywo
a�  
„kalkulator“. 
 
Przycisn��  F1 i wprowadzi�  �� dan�  
ilo��  wysiewu w ziarnach/m² i 
potwierdzi�  wprowadzenie.  
Przycisn��  F2 i wprowadzi�  ci�� ar 
tysi� ca ziaren w g i potwierdzi�  
wprowadzenie. Przycisn��  F3 i 
wprowadzi�  zdolno��  kie
kowania w % i potwierdzi�  wprowadzenie.  
 
Potem w najni� szym polu pojawi si�  odpowiednio przeliczona ilo��  wysiewu w  
kg/ha. T�  warto��  mo� na potem wprowadzi�  przy próbie wysiewu. 
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6.2 Próba wysiewu 

Przycisn��  klawisz funkcyjny  F5, aby rozpocz��  program próby wysiewu. 

6.2.1 Wprowadzanie symbolu dla materia
u siewnego 

 
 

Symbol START ze strza
k�  znika z wy� wietlacza. Miga pole wskazania (13). Tutaj 
przy pomocy pokr� t
a (5) musi by�  teraz wybrany i potwierdzony (5) symbol dla 
materia
u siewnego do wysiana. 

 

1 dla zbo � a 
2 dla grochu 
3 dla fasoli 
4 dla rzepaku i drobnych wysiewów 
5 dla trawy  
6 dla orkiszu 
 

6.2.2 Wprowadzanie ilo � ci wysiewu 

 
Pole wskazania  (14) miga. Teraz musi zosta�  wprowadzona przy pomocy 
pokr� t
a (5) i potwierdzona �� dana ilo��  wysiewu (kg/ha) mi� dzy 0,5 kg/ha a 500 
kg/ha. Patrz tak� e rozdzia
 „Przeliczanie ziaren/m² na kg/ha“. 
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6.2.3 „Nape
nianie“ wa
ków wysiewaj � cych 

 
 
Wprowadzi�  na pozycj�  rynienk�  wysiewu siewnika rz� dowego i potem 
przycisn��  klawisz funkcyjny F6. 
Wa
ki wysiewaj� ce s�  teraz „nape
niane“ materia
em siewnym. Zale� nie od 
ustawionego symbolu 1 do 6 proces ten trwa mi� dzy 10 a 25 sekund. Potem 
opró� ni�  rynienk�  wysiewu siewnika rz� dowego i znowu wprowadzi�  na pozycj� . 
 

6.2.4 Czas wysiewu próbnego 

 
 
Teraz miga pole wskazania (15). Pokazuje ono proponowany czas wysiewu, który 
zale� nie od wybranego symbolu prowadzi do tego, � e rynienka wysiewu jest 
nape
niana w ok. 75%. Przy za
o� eniu, � e wa
ki wysiewaj� ce zosta
y do
� czone 
lub od
� czone zgodnie z tabel�  siewu. Zbo� e jest wysiewane np. przez 60 
sekund, a drobne wysiewy przez 300 sekund. Ten proponowany czas wysiewu 
mo� e by�  podczas fazy migania zmieniony poprzez poruszanie pokr� t
em (5), 
je� eli jest takie � yczenie. Nast� pnie proponowany wzgl. zmieniony czas wysiewu 
jest potwierdzany poprzez przyci� ni� cie przycisku potwierdzaj� cego.  
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6.2.5 Rozpocz � cie próby wysiewu 

 
Dokonano wszelkich wymaganych ustawie� .  
Przycisn��  klawisz funkcyjny F3, aby zacz��  w
a� ciw�  prób�  wysiewu.  

6.2.6 Wprowadzenie wysianej ilo � ci materia
u siewnego 

 
 
Po rozpocz� ciu próby wysiewu odliczany jest czas wysiewu. Równocze� nie 
mo� na rozpozna� , jak sumowane s�  liczone impulsy silnika. Po zatrzymaniu 
silnika nap� dowego przy próbie wysiewu wysiana ilo��  materia
u siewnego musi 
zosta�  zwa� ona a wynik w gramach wprowadzony przy pomocy pokr� t
a (5) i 
potwierdzony poprzez przyci� ni� cie klawisza potwierdzenia. Próba wysiewu 
poni� ej 100 g i powy� ej 30000 g nie jest akceptowana. Po przyci� ni� ciu klawisza 
potwierdzenia obliczona zostaje warto��  gram/impuls = g/imp, a sterowanie 
siewnika zostaje tak ustawione.  
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6.2.7 Wynik 

Próba wysiewu jest tym samym zako� czona. Na wy� wietlaczu pojawia si�  teraz 
wskazanie z ustawionymi i wybranymi danymi i mo� liw�  minimaln�  i maksymaln�  
pr� dko� ci�  robocz� , np. 0,52 km/h i 15,1 km/h. 

 
 

Je� eli pojawi si�  nierealistyczny lub niekorzystny przedzia
 pr� dko� ci, to zostanie 
to pokazane na wy� wietlaczu poprzez kod wskazania. 
 
Je� eli zostanie pokazany za wysoki lub za niski przedzia
 pr� dko� ci, to trzeba 
przeprowadzi�  now�  prób�  wysiewu, a mianowicie z innym ustawieniem 
dozowania wa
ków wysiewaj� cych.  
 
Pokazany przedzia
 pr� dko� ci za wysoki  

�  od
� czy�  jeden lub wi� cej wa
ków wysiewaj� cych 
 

Pokazany przedzia
 pr� dko� ci za niski  
�  w
� czy�  jeden lub wi� cej wa
ków wysiewaj� cych 

 
Przedzia
 pr� dko� ci jest wtedy optymalny, gdy górna warto��  le� y ok. 25% 
powy� ej �� danej pr� dko� ci roboczej. 
	� dana pr� dko��  robocza np.: 12 km/h, maksymalna pr� dko��  = 15 km/h. 
 

Uwaga:  Po w
� czeniu lub od
� czeniu wa
ków wysiewaj� cych trzeba znów 
przeprowadzi�  prób�  wysiewu. 
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6.3 Powtórzenie próby wysiewu (kontrola wysiewu) 

Je� eli zosta
a przeprowadzona próba wysiewu i ma by�  powtórzona w celu 
kontroli lub ma by�  przeprowadzona próba wysiewu z tym samym materia
em 
siewnym lub t�  sam�  ilo� ci�  wysiewu jak przy ostatniej próbie wysiewu, a wa
ki 
wysiewaj� ce s�  ju�  nape
nione, to mo� na przeprowadzi�  skrócon�  prób�  wysiewu 
jako bezpo� rednie rozpocz� cie. 
W tym celu w menu wysiewu trzeba na dwie do trzech sekund przycisn��  klawisz 
F3 (Uwaga!  Nie przyciska�  klawisza START- F5 ).  
Je� eli miga przynale� ne do tego pole (15), mo� na wprowadzi�  czas wysiewu i 
przeprowadzi�  prób�  wysiewu, jak to opisano w odcinkach „Czas wysiewu“ do 
„Wynik”.  

 
 

6.4 Zmiana ilo � ci wysiewu 

Je� eli przy jednakowym materiale siewnym i jednakowym ustawieniu siewnika 
rz� dowego ma zosta�  zmieniona ilo��  wysiewu kg/ha, trzeba w menu wysiewu na 
dwie do trzech sekund przycisn��  klawisz F2 (Uwaga!  Nie przyciska�  klawisza 
START- F5).  
Je� eli miga przynale� ne do tego pole (14), mo� na wprowadzi�  i potwierdzi�  
�� dan�  ilo��  wysiewu w kg/ha. Potem pojawi si�  wskazanie ze zmienionymi 
danymi i now�  mo� liw�  minimaln�  i maksymaln�  pr� dko� ci�  robocz� . Patrz 
rozdzia
 „Wynik“. 
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7 MENU ROBOCZE 

Menu robocze jest wybierane generalnie wtedy, gdy ustawiony jest siewnik 
rz� dowy i ma by�  u� yty do wysiewu: 
 
Na stronach menu roboczego jest pokazywana podczas pracy na wy� wietlaczu w 
polach wskazania (10) w drugiej linijce stale aktualna ilo��  wysiewu w kg/ha i 
aktualna pr� dko��  robocza w km/h: 

 
 
Przy krótkim uruchomieniu klawisza funkcyjnego zostaj�  pokazane pierwsze 
warto� ci ustawienia w polach wskazania (11) trzeciej linijki na wy� wietlaczu, jak 
np. aktualna pr� dko��  obrotowa silnika elektrycznego i dmuchawy. 
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7.1 Wskazania w menu roboczym 1 i 2 

Poszczególne wskazania na prawo i lewo na wy� wietlaczu odpowiadaj�  
nast� puj� cym funkcjom: 
 

  
Krótkie 
uruchomienie 

D
u� sze 
uruchomienie 
(1-2 sekundy) 

 

Silnik nap� dowy wa
ka 
wysiewu 

Wskazanie aktualnej 
pr� dko� ci obr. 
silnika 

Wskazanie danych 
silnika 

 
Licznik hektarów 

Wskazanie licznika 
hektarów pola 

Wskazanie 
wszystkich 
liczników hektarów 

 
Rozpocz� cie r� czne 

Rozpocz� cie 
wysiewu 

- 

 
Zatrzymanie r� czne 

Zatrzymanie 
wysiewu 

- 

 

Pr� dko��  obrotowa 
dmuchawy 

Wskazanie aktualnej 
pr� dko� ci obrotowej 
dmuchawy 

Wskazanie 
minimalnej i 
maksymalnej 
pr� dko� ci 
obrotowej 
dmuchawy 

 

Wysiana ilo��  materia
u 
siewnego 

Wskazanie wysianej 
ilo� ci materia
u 
siewnego 

Wskazanie ilo� ci 
nape
nienia, 
wysiewu i reszty w 
zbiorniku 

 

Pr� dko��  obrotowa brony 
karuzelowej (opcja) 

Wskazanie 
pr� dko� ci obrotowej 
wa
ka(-ów) 
wej� ciowego 
przek
adni 

Wskazanie 
ustawienia alarmu 

 
Klawisz przewijania stron 

Zmiana strony menu 
roboczego 

- 

 
Zwi� kszenie ilo� ci wysiewu 

Zwi� kszy�  ilo��  
wysiewu 

- 
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Krótkie 
uruchomienie 

D
u� sze 
uruchomienie 
(1-2 sekundy) 

 

Zredukowanie ilo� ci 
wysiewu 

Zredukowa�  ilo��  
wysiewu 

- 

 
	� dana ilo��  wysiewu 

Ustawi�  �� dan�  
ilo��  wysiewu 

- 

 

Od
� czanie szeroko� ci 
cz� stkowych (opcja) 

Aktywowanie 
od
� czenia 
szeroko� ci 
cz� stkowych 

- 

 

R� czne prze
� czanie dalej 
aktualnego pasa jazdy 

Prze
� czanie dalej 
pasa jazdy 

- 

 

R� czne prze
� czanie 
wstecz aktualnego pasa 
jazdy 

Prze
� czanie wstecz 
pasa jazdy 

- 

 

G
� boko��  siewu w % w 
Solitair 12 K 

Wskazanie aktualnej 
g
� boko� ci siewu w 
% 

- 

 

R� czne uruchamianie 
brony chwastownika 

Wyci� ganie i 
opuszczanie na 
zmian�  

- 

 

Automatyczne 
uruchamianie brony 
chwastownika 

 - 

 
Stop 

Zatrzymanie 
prze
� czania � cie� ek 
przejazdowych 

- 

 
Interwa
owe prze
� czanie � cie� ek przejazdowych 

 
Interwa
owe prze
� czanie � cie� ek przejazdowych w
� czone 

 

Interwa
owe prze
� czanie � cie� ek przejazdowych wy
� czone 

 

 Mo� liwy tryb automatyczny do zarz� dzania poprzeczniakiem 
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Krótkie 
uruchomienie 

D
u� sze 
uruchomienie 
(1-2 sekundy) 

 
Ostatnio wykonanym poleceniem by
o „Opuszczanie kombinacji 
urz� dze�  / Auto-opuszczanie – kombinacja urz� dze�  jest opuszczona 

 
Ostatnio wykonanym poleceniem by
o „Podnoszenie kombinacji 
urz� dze�  / Auto-podnoszenie – kombinacja urz� dze�  jest podniesiona 

 Kombinacja urz� dzenia znajduje si�  w fazie opuszczania 

 Kombinacja urz� dzenia znajduje si�  w fazie podnoszenia 

 Sygna
 do wysiewu specyficznego dla powierzchni cz�� ciowej przez 
system GPS 
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7.2 Pierwsze menu robocze 

 

7.2.1 Napi � cie robocze i zu � ycie pr � du 
 

Przycisn��  d
u� ej klawisz funkcyjny F1 w menu 
roboczym, aby ukaza�  napi� cie robocze i 
aktualne zu� ycie pr� du silnika elektrycznego. 
 
 

 

7.2.2 Licznik hektarów 
 

Przycisn��  d
u� ej klawisz funkcyjny F2 w menu 
roboczym 1, aby ukaza�  licznik hektarów pola, 
dzienny licznik hektarów, roczny licznik 
hektarów i ca
kowity licznik hektarów. 
 

7.2.3 Uruchamianie r � czne 

Przycisn��  klawisz funkcyjny F3 w menu 
roboczym 1 – uruchomienie r� czne -, aby 
zacz��  wysiew niezale� nie od sterowania 
siewnika rz� dowego, np. w rogach pól. Wa
ki 
wysiewaj� ce kr� c�  si�  wtedy przez 20 sekund. 

Je� eli w przeci� gu tych 20 sekund zostanie osi� gni� ta pr� dko��  robocza rz� du 
1,3 km/h, to wa
ek wysiewaj� cy wzgl. siewnik rz� dowy b� dzie znowu regulowany 
poprzez sterowanie siewnika rz� dowego.  
 

7.2.4 Zatrzymanie r � czne 

Przycisn��  klawisz funkcyjny F4 w menu 
roboczym 1 –zatrzymanie r� czne –, aby 
przerwa�  wysiew. Dopiero gdy prze
� cza si�  
znowu czujnik urobku lub przyci� ni� ty zostanie 
klawisz F3 – uruchomienie r� czne -, wa
ek 

wysiewaj� cy b� dzie znowu nap� dzany. 
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7.2.5 Pr� dko ��  obrotowa dmuchawy 
 

Przycisn��  klawisz funkcyjny F5 w menu 
roboczym 1, aby pokaza�  minimalnie 
dopuszczon�  i maksymalnie dopuszczon�  
pr� dko��  obrotow�  dmuchawy. 
 

7.2.6 Rozsiana ilo ��  materia
u siewnego 
 

Przycisn��  klawisz funkcyjny F6 w menu 
roboczym 1, aby pokaza�  w kg ilo��  
materia
u siewnego, która zosta
a 
nape
niona i rozsiana od ostatniego 
zerowania, ale tak� e obliczon�  pozosta
�  

ilo��  w zbiorniku. 
 
W pierwszej linijce jest pokazana ostatnio nape
niona ilo��  materia
u siewnego, w 
drugiej linijce w sumie nape
niona ilo��  materia
u siewnego, w trzeciej linijce 
rozsiana ilo��  materia
u siewnego, a w czwartej linijce pozosta
a ilo��  w zbiorniku. 
 

7.2.7 Przej � cie do drugiego menu roboczego 
 

Przycisn��  klawisz funkcyjny F8 w menu roboczym 1, aby wej��  do drugiego 
menu roboczego. 
 

7.2.8 Interwa
owe prze
 � czanie � cie � ek przejazdowych 

Nacisn��  przycisk A2, aby w
� czy�  
interwa
owe prze
� czanie � cie� ek 
przejazdowych. Po ponownym naci� ni� ciu 
przycisku A2 funkcja ta zostanie ponownie 
wy
� czona. Gdy funkcja interwa
owego 
prze
� czania � cie� ek przejazdowych jest 
aktywna, dodatkowo � wieci dioda LED 
przycisku A2. 
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7.3 Drugie menu robocze 

7.3.1 Zmiana ilo � ci wysiewu 

 

Za pomoc�  przycisku F1 mo� na 
zwi� kszy�  wielko��  wysiewu w 
uprzednio wprowadzonych krokach 
procentowych. Redukcja odbywa si�  w 
taki sam sposób za pomoc�  przycisku 
funkcyjnego F2. 

 

Wielko��  wysiewu mo� e by�  zwi� kszona maksymalnie do 10 kroków lub 
zredukowana. Dzi� ki temu mo� na zrealizowa�  dopasowania wielko� ci wysiewu + 
/ - 200% (10 kroki z szeroko� ci�  kroku 20%). Za pomoc�  przycisku funkcyjnego 
F3 mo� na ponownie ustawi�  normaln�  wielko��  zadan�  wysiewu. Przycisk 
funkcyjny F3 pe
ni w niektórych wariantach siewników funkcje prze
� cznika brony-
zgrzeb
a. W takim wypadku nale� y ustawi�  normaln�  zadan�  wielko��  wysiewu 
r� cznie przyciskami funkcyjnymi F1 i F2. 
 

7.3.2 Od
� czanie szeroko � ci cz � stkowych 

 
Przycisn��  klawisz funkcyjny F4, aby 
aktywizowa�  przyciski (7) do od
� czania 
szeroko� ci cz� stkowych. Tymi przyciskami 
mo� na teraz od
� czy�  lub znowu w
� czy�  
jedn�  lub kilka szeroko� ci cz� stkowych 
siewnika rz� dowego.  

 
Je� eli szeroko��  cz� stkowa np. jest od
� czona dla pierwszego przejazdu, 
za� wieca si�  ka� dorazowo kontrolka (9) przycisku (7). Przy powy� szym 
przyk
adzie w siewniku rz� dowym z 4 szeroko� ciami cz� stkowymi od
� czone s�  
obie lewe szeroko� ci cz� stkowe. 
Co 30 sekund przy wy
� czonej szeroko� ci cz�� ciowej w
� cza si�  alarm 
przypominaj� cy. 
 
Je� eli po je� dzie powrotnej zawracaj� c zapomni si�  o w
� czeniu szeroko� ci 
cz� stkowych, to w górnym polu wskazania pojawi si�  nast� puj� ce wskazanie i 
zg
oszenie kodowe. 
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Poprzez to wskazanie stawiane jest pytanie, czy ma si�  pracowa�  z od
� czon�  
szeroko� ci�  cz� stkow�  czy nie. Je� eli nie, to od
� czone szeroko� ci cz� stkowe 
musz�  zosta�  znowu w
� czone poprzez uruchomienie odpowiednich przycisków 
(7). Po w
� czeniu, kontrolki (9) gasn� . 
Po potwierdzeniu alarmu znika tak� e wskazanie i kod. 
 

W po
� czeniu z Solitair 12 K po przyci� ni� ciu klawisza funkcyjnego F4 pojawia si�  
nast� puj� ce po tym wskazanie. 

 
W Solitair 12 K szeroko� ci cz� stkowe prze
� czane s�  nie przyciskami lecz 
klawiszami funkcyjnymi F1 do F8. 

 

7.3.3 Prze
� czanie � cie � ek przejazdowych 

Aktualny pas jazdy mo� e by�  w razie potrzeby prze
� czony dalej klawiszem 
funkcyjnym F5 lub prze
� czony wstecz klawiszem funkcyjnym F6. 
 

Klawiszem funkcyjnym F7 (STOP) zatrzymywane jest prze
� czanie � cie� ek 
przejazdowych. Prze
� czanie � cie� ek przejazdowych musi by�  np. zatrzymane 
wtedy, gdy podczas przejazdu zostanie podniesiony siewnik rz� dowy lub szyna 
siewna. Zwykle aktualny pas jazdy jest prze
� czany dalej przy tych siewnikach 
rz� dowych, które nie s�  wyposa� one w prze
� cznik wciskowy do spulchniacza 
� ladów. 
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Uwaga!  Je� eli praca b� dzie kontynuowana, to trzeba jeszcze raz przycisn��  
klawisz funkcyjny F7, aby znowu aktywowa�  prze
� czanie � cie� ek 
przejazdowych.  

7.3.4 Brona posiewna-S 

Je� eli siewnik rz� dowy jest wyposa� ony w bron�  posiewn� -S , to na wy� wietlaczu 

pojawi si�  funkcja r� cznego uruchomienia brony  lub funkcja 

automatycznego uruchomienia brony , a mianowicie zale� nie od wyboru w 
menu wprowadzania. 

 
Przy r� cznym uruchomieniu brony mo� na poprzez powtarzaj� ce si�  przyciskanie 
klawisza funkcyjnego F3 bron�  na zmian�  podnosi�  lub znowu opuszcza� .  
Przy automatycznym uruchomieniu brony jest ona automatycznie podnoszona, 
kiedy podnoszony jest siewnik rz� dowy i automatycznie opuszczana, kiedy 
opuszczany jest siewnik. W trybie Auto mo� na podczas przejazdu podnie��  bron�  
równie�  r� cznie i j�  ponownie osadzi� . 
 
To czy brona jest podniesiona lub opuszczona, mo� na ka� dorazowo odczyta�  po 
strza
ce. 
Strza
ka pokazuje do góry = brona jest podniesiona! 
Strza
ka pokazuje na dó
 = brona jest opuszczona! 
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7.3.5 Wskazanie g
 � boko � ci siewu – Solitair 12 K 

W Solitair 12 K z wersj�  sterowania Solitronic 12 mo� na poprzez przyci� ni� cie 
klawisza funkcyjnego F7 pokaza�  g
� boko��  siewu w %, np. 70 %. 

 
Samo ustawienie g
� boko� ci siewu nast� puje poprzez hydrauliczny dr�� ek 
kieruj� cy Solitair 12 K. 
Minimalna g
� boko��  siewu wynosi 0 % 
Maksymalna g
� boko��  siewu wynosi 100 % 
 
7.4 Trzecie menu robocze - zarz � dzenie poprzeczniakiem (opcja) 

7.4.1 Podnoszenie i opuszczanie zestawu uprawowego  

Podczas pracy z zarz� dzeniem poprzeczniakiem kombinacja jest podnoszona po 
najechaniu na poprzeczniak poleceniem startu „Automatyczne podnoszenie” (1) 
pod A1 lub A6 wraz z przebiegiem czasowym wprowadzonym w menu 
wprowadze� . 
Opuszczenie kombinacji z wprowadzonym przebiegiem czasowym osi� ga si�  
poprzez wci� ni� cie polecenia startu „Automatyczne opuszczanie” (2) pod A1 lub 
A6. Opcjonalnie mo� na na terminalu obs
ugi umie� ci�  równie�  joystick, za 
pomoc�  którego mo� na wykona�  dwie funkcje. 
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7.4.2 znaczniki � ladu 

Je� li kombinacja urz� dze�  jest wyposa� ona w znaczniki � ladu i zarz� dzanie 
poprzeczniakiem, przed prac�  nale� y wybra� , czy znacznik � ladu ma by�  
prze
� czany r� cznie lub automatycznie i który znacznik � ladu ma by�  roz
o� ony 
jako pierwszy. 
 

 
 
 
Tryb r � czny lub automatyczny znaczników � ladu 
 

Przed prac�  maszyny lub znaczników 
� ladu nale� y na 3 stronie menu 
roboczego wybra� , czy znaczniki � ladu 
maj�  by�  prze
� czane automatycznie 
(auto), czy ma odbywa�  si�  sterowanie 
r� czne (man). Aby wybra�  pomi� dzy 
trybem r� cznym i automatycznym 
znaczników � ladu, nale� y wcisn��  
przycisk F5 na „Auto” (1) lub „Man” (2). 

 

 
 

1 

2 

1 

2 

1 

2 
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Wybór znacznika � ladu 
 

Wybór znacznika � ladu odbywa si�  
równie�  na 3 stronie menu 
wprowadze� . Znacznik � ladu, który jest 
pod� wietlony na wy� wietlaczu na 
czarno, jest rozk
adany jako pierwszy. 
Je� li na przyk
ad najpierw ma by�  
roz
o� ony lewy znacznik � ladu, 

 

nale� y po prostu wcisn��  przycisk F2. Nast� pnie w trybie automatycznym 
sk
adane i rozk
adane b� d�  znaczniki � ladu. Je� li prze
� czanie znaczników � ladu 
jest ustawione na r� czne, sk
ada lub rozk
ada si�  jedynie wybrany znacznik � ladu. 
 
Praca bez znaczników � ladu 
 

Je� li praca ma przebiega�  bez 
znacznika � ladu, przy z
o� onych 
znacznikach � ladu nale� y wcisn��  
przycisk F1, aby prze
� czy�  si�  na 
„Off“. Znaczniki � ladu tym samym nie 
pracuj� . Sk
adanie r� czne osi� ga si�   
poprzez wci� ni� cie przycisków prze
� czeniowych pod A4 (lewy znacznik � ladu) i 
A5 (prawy znacznik � ladu). 
 

7.4.3 Docisk wa
ów i lemieszy 

Zarówno docisk na wa
y agregatu uprawowego jak i na szyn�  wysiewaj� c�  lub 
lemiesze mog�  by�  ustawione indywidualnie, i to w zakresie od 1% do 100%. 

 wcisn�� , wybra�  czujnikiem obrotów po�� dan�  warto��  dla docisku wa
u i 
potwierdzi� , np. 40% 

 wcisn�� , wybra�  czujnikiem obrotów po�� dan�  warto��  dla docisku lemieszy 
i potwierdzi� , np. 60%. 
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7.4.4 Ustawienie docisku na wa
y i szyny wysiewaj � ce podczas pracy 

Je� li ustawiony docisk lub 
wyregulowany docisk na wa
 i/lub szyna 
wysiewaj� ca stan�  si�  w danej sytuacji 
bezcelowe, istnieje mo� liwo��  
wy
� czenia regulacji docisku lub 
podniesienia lub opuszczenia agregatu 
uprawowego i/lub szyny wysiewaj� cej 
kombinacji niezale� nie od siebie. 
Odbywa si�  to w przez przyciski 
prze
� czeniowe pod A2 (agregat 
uprawowy) i A3 (szyna wysiewaj� ca).  

 

Krótkotrwa
e wci� ni� cie wy
� cza regulacj� . D
u� sze wci� ni� cie prowadzi do 
podnoszenia lub opuszczania agregatu uprawowego lub szyny wysiewaj� cej. 
Wy
� czenie regulacji mo� na rozpozna�  po tym, � e oprócz liczby procentowej dla 
docisku wskazywane jest „Off”. Aby ponownie uaktywni�  regulacj�  docisku, 
wystarczy ponownie wci� ni� cie polecenia startu „Automatyczne opuszczanie". 
 
UWAGA: Przyciski i funkcje do podnoszenia i opuszczania agregatu 

uprawowego, szyny wysiewaj� cej i znaczników � ladu s�  aktywne 
podczas pracy z zarz� dzaniem poprzeczniakiem we wszystkich 
menu roboczych, równie�  wtedy, gdy wywo
ane s�  pierwsze 
dwie strony menu roboczego. Wskazania dla zarz� dzania 
poprzeczniakiem pojawiaj�  si�  jedynie na 3 stronie menu 
roboczego. 

 

7.4.5 Funkcja r � czna 

Podczas pracy z zarz� dzaniem poprzeczniakiem istnieje poza tym mo� liwo��  
niezale� nego podnoszenia lub opuszczania po lewej i prawej stronie agregatu 
uprawowego, szyny wysiewaj� cej oraz znaczników � ladu. Funkcje te steruje si�  
równie�  za pomoc�  przycisków prze
� czeniowych pod A2 (agregat uprawowy) i 
A3 (szyna wysiewaj� ca). Za pomoc�  przycisków prze
� czeniowych pod A4 
uruchamiany jest lewy znacznik � ladu a za pomoc�  przycisków prze
� czeniowych 
pod A5 uruchamiany jest prawy znacznik � ladu. 
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7.5 Pozosta
e wskazania w menu roboczym 

W menu roboczym mog�  podczas pracy pojawi�  si�  w najwy� szych polach 
wskazania m.in. nast� puj� ce wskazania: 
 

 

Silnik elektryczny nie pracuje w sposób uregulowany, np. kiedy 
siewnik jest podniesiony wzgl. kiedy zgadza si�  warto��  �� dana i 
warto��  faktyczna silnika elektrycznego. 

 

 

Silnik pracuje stale na wysokich i niskich obrotach, aby osi� gn��  
dopasowan�  do pr� dko� ci pr� dko��  obrotow� . 

 

Zak
ócenie, ostrze� enie lub wskazówka, np. kiedy pr� dko��  
obrotowa dmuchawy jest poni� ej dopuszczalnego minimum lub 
zosta
a przekroczona maksymalnie dopuszczalna pr� dko��  
obrotowa dmuchawy lub gdy czujnik stanu nape
nienia zg
asza zbyt 
ma
y stan nape
nienia. 

Wskazanie to pojawia si�  zawsze ze wskazaniem graficznym i 
kodem. 

 
Stan nape
nienia jest zbyt ma
y. 

 
Czujnik przyrz� du prze
� czy
 si� , np. przy podniesionym siewniku. 

 
Spulchniacz � ladów znajduje si�  w ustawieniu roboczym. 

 
Spulchniacz � ladów jest wci� gni� ty  

 

Wszystko O.K.! Nie ma � adnych zak
óce� ! Nie pokazywane s�  
� adne ostrze� enia lub wskazówki. 

 
Wskazówka, � e zosta
y wy
� czone funkcje alarmu. 

 



 

 60 

7.6 Pozosta
e wskazania w zarz � dzaniu poprzeczniakiem 

 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem jest aktywne; mo� liwy tryb 
automatyczny��

 

Ostatnio wykonanym poleceniem by
o „Opuszczanie kombinacji 
urz� dze�  / Auto-opuszczania – kombinacja urz� dze�  jest 
opuszczona��

 

Ostatnio wykonanym poleceniem by
o „Podnoszenie kombinacji 
urz� dze�  / Auto-podnoszenie – kombinacja urz� dze�  jest 
podniesiona��

 Kombinacja urz� dzenia znajduje si�  w fazie opuszczania��

 Zestaw urz� dze�  znajduje si�  w fazie podnoszenia��

��
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8 NADZÓR RURY WYSIEWAJ 
 CEJ (OPCJA) 

8.1 Informacje ogólne 

Za pomoc�  nadzoru rury wysiewaj� ce, zale� nie od wyposa� enia siewnika 
rz� dowego, mo� na nadzorowa�  � cie� ki, rozdzielacze (szeroko� ci cz�� ciowe) lub 
� cie� ki wraz z rozdzielaczami (szeroko� ci cz�� ciowe). 
Zainstalowana kontrola rury wysiewaj� cej mo� e by�  odczytana ze wska� nika 
ustawienia siewnika (patrz rozdzia
 9.7). 

 
 
 

 jest wskazywane = wersja kontroli � cie� ek 

 jest wskazywane = wersja kontroli rozdzielacza (szeroko� ci cz�� ciowe) 

 jest wskazywane = wersja kombinowanych � cie� ek i kontroli 
rozdzielacza (szeroko� ci cz�� ciowe) 
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8.2 Praca kontroli wa
ków wysiewaj � cych 

Kontrola rury wysiewaj� cej jest automatycznie aktywowana, gdy maszyna 
znajduje si�  w po
o� eniu roboczym i dozowany jest materia
 siewny. 
Je� li rozpoznane zostan�  nieregularno� ci w przep
ywie materia
u siewnego 
poszczególnych czujników, np. wskutek zatkania, pojawia si�  komunikat o b
� dzie 
A14 w terminale obs
ugi. 
Przy tym wskazywana jest ilo��  
� cznie rozpoznanych b
� dnych czujników. Dla 
dok
adnego okre� lenia wadliwych czujników nale� y przej��  do diagnozy kontroli 
rury wysiewaj� cej (patrz rozdzia
 8.3). 
 

 
 

Komunikat b
� dzie A 14 mo� e by�  potwierdzony przyciskiem potwierdzania 
czujnika obrotów. Je� li nie wyst� puje aktualny b
� d, aktywny komunikat o b
� dzie 
potwierdzany jest samoczynnie. 
Je� li kontrola rury wysiewaj� cej nie ma by�  aktywna, mo� na j�  wy
� czy�  w 
funkcjach alarmowych (patrz rozdzia
 5.10). 
 

8.2.1 Kontrola � cie � ek roboczych 

W wersji kontroli � cie� ek kontrolowane s�  wszystkie istniej� ce rz� dy � cie� ek. 
Je� li przy niew
� czonej � cie� ce stwierdzony zostanie przep
yw materia
u 
siewnego, pojawi si�  komunikat o b
� dzie A14, oraz przy istniej� cym przep
ywie 
materia
u siewnego i w
� czonej � cie� ce. Je� li maszyna jest wyposa� ona w 
wy
� cznik szeroko� ci cz�� ciowych, w przypadku w
� czonej szeroko� ci cz�� ciowej 
kontrola � cie� ek nie jest aktywna. 
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8.2.2 Kontrola rozdzielacza (kontrola szeroko � ci cz �� ciowych) 

W tym wariancie nadzorowany jest rz� d wysiewu na rozdzielacz (szeroko��  
cz�� ciowa). W ten sposób mo� na szybko rozpozna�  zatkania w rozdzielaczach. 
Pomocna jest kontrola rozdzielaczy równie�  do nadzorowania prawid
owego 
dzia
ania opcjonalnego wy
� cznika szeroko� ci cz�� ciowych. Oznacza to, � e przy 
w
� czonej szeroko� ci cz�� ciowej w odpowiedniej rurze wysiewaj� cej nie mo� na 
zmierzy�  przep
ywu materia
u siewnego i na odwrót. 

8.3 Diagnoza kontroli wa
ków wysiewaj � cych 

Gdy pojawi si�  komunikat o b
� dzie A14 na terminalu obs
ugi, mo� e nast� pi�  
dok
adna diagnoza kontroli rury wysiewaj� cej. W tym celu przechodzi si�  do 
menu informacyjnego elektronicznego sterowania siewnikiem i wywo
uje 
przyciskiem „F4” diagnoz�  kontroli rury wysiewaj� cej. 
 

 
 
 

W tym przyk
adzie rozpoznano 3 
wadliwe rz� dy wysiewu, mianowicie 
czujniki 4,5 i 6. 
Z t�  informacj�  mo� na ustali�  
przyczyn�  b
� du. Ka� dy czujnik 
przep
ywu wysiewu na maszynie jest 
numerowany (1). 
Dlatego jednoznaczne jest, w którym 
rz� dzie nale� y szuka�  b
� du lub 
b
� dów. Przy analizie b
� dów nale� y 
uwzgl� dni�  dany stan prze
� czenia 
� cie� ek,  

 

oraz wy
� cznika szeroko� ci cz�� ciowej, oznacza to, � e ziarna musz�  przep
ywa�  
lub nie. Komunikaty o b
� dach znikaj�  dopiero wtedy, gdy ponownie zmierzony 
zostanie przepisowy przep
yw materia
u siewnego. 

1 
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8.4 Kontrola osprz � tu 

Po ka� dym w
� czeniu elektronicznego sterowania siewnika nast� puje kontrola 
osprz� tu kontroli rury wysiewaj� cej. Je� li jednak wyst� pi
by przy tym b
� d, 
zostanie on przedstawiony w nast� puj� cy sposób. 
 

 
 

W oknie komunikatów o zak
óceniach pojawi si�  komunikat o b
� dzie A14 z 
dodatkiem Total: 99. 
Dok
adne informacje mog�  by�  odczytane równie�  z diagnozy kontroli rury 
wysiewaj� cej (patrz rozdzia
 8.3). 
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9 MENU INFORMACYJNE 

W menu informacyjnym mo� e by�  
pokazany stan prze
� czania czujników, 
wersja oprogramowania sterowania i 
terminalu obs
uguj� cego, liczba 
lemieszy siewnych, lemieszy w � cie� ce 
przejazdowej i przewodów cofaj� cych, a 
tak� e dane siewnika, jak np. typ, szeroko��  robocza i mm/impuls ko
a impulsu. 
Dodatkowo w razie b
� du sterowania pokazywany jest kod, na podstawie którego 
mo� na zidentyfikowa�  rodzaj i miejsce b
� du. 

9.1 Test czujników 

 
Solitair 

 
Saphir 8 

 nacisn�� , � eby wej��  do menu testu czujników. 
Tam, gdzie jest 0, dany czujnik nie jest w
� czony. 1 pokazuje, � e dany czujnik jest 
w
� czony. Je� eli przy prze
� czaniu czujnika nie zostanie pokazana zmiana 0 na 1 
lub odwrotnie, to czujnik musi zosta�  wymieniony. 
 

 

A = Czujnik "Podniesienie urz� dzenia" 
B = Czujnik zatrzymania 

 
Czujnik stanu nape
nienia 

 
Czujnik silnika 

 
Czujnik wa
ka siewnego 

 
Czujnik dmuchawy 

 
Czujnik dozoru wa
ka przegubowego 
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Czujnik ko
a impulsowego 

 
Hydrozasobnik 

 
Czujnik prze
� cznika przyciskowego spulchniaczy � ladów 

 
Sygna
 skrzynki prze
� cznikowej 

 

Przy wskazaniu  „Box“ pokazany zostaje stan pracy skrzynki prze
� cznikowej. 
Skrzynka prze
� cznikowa jest w porz� dku, je� eli pojawi si�  0. 1 sygnalizuje jaki�  
defekt skrzynki prze
� cznikowej, np. bezpiecznik niesprawny. 

9.2 Wersja oprogramowania 

Przycisn��  F8 w menu informacyjnym, 
potem w pierwszej linijce zostanie 
pokazana wersja oprogramowania 
sterowania, a w drugiej linijce wersja 
oprogramowania terminalu 
obs
uguj� cego. 
 

 

 

9.3 Wskazania b
 � dów i wskazania kodów 

Je� eli wyst� puje jakie�  zak
ócenie (wskazówka, ostrze� enie, zak
ócenie), to jest 
to pokazane na wy� wietlaczu z kodem. W li� cie diagnostycznej s�  wykazane 
wszystkie zg
oszenia kodowe, razem z opisem zak
ócenia, przyczyny i sposobu 
usuni� cia zak
ócenia. 

 nie wyst� puje � aden b
� d 

 wyst� puje jaki�  b
� d 
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9.3.1 B
� dy dzia
ania 

Przycisn��  F2 w menu 
informacyjnym, aby wej��  przy 
wskazaniu kodu A do menu wskaza�  
dla b
� dów funkcji i zak
óce�  w pracy  
 

W tym menu s�  pokazane wszystkie 
kody b
� dów grupy A. Z jakim b
� dem (wskazanie, ostrze� enie, zak
ócenie) mamy 
do czynienia,  przyczyn�  b
� du i � rodki zaradcze nale� y odczyta�  z odpowiednich 
list diagnostycznych. 
 

Przy powa� nych b
� dach w jednostce obliczeniowej pojawi si�  w dolnym zakresie 
wy� wietlacza kod systemu z liczb� , który musi zosta�  zapisania (np. b
� d zapisu 
lub b
� d CAN). Ten kod nale� y zg
osi�  pracownikowi serwisu firmy LEMKEN, � eby 
móg
 mo� liwie najszybciej podj��  � rodki zaradcze.  
Przyk
ad : SYSTEM CODE: 34. 
 

9.3.2 B
� dy w przewodach 

Przycisn��  F3 w menu 
informacyjnym, aby przy wskazaniu 
kodu B1X lub B2X wej��  do menu 
wskaza�  dla z
amania przewodu i 
zwar� . 
 

W tym menu s�  pokazane wszystkie kody b
� dów grupy B. Z jakim b
� dem mamy 
do czynienia, przyczyn�  b
� du i � rodki zaradcze nale� y odczyta�  z odpowiedniej 
listy diagnostycznej. 

9.4 Diagnoza kontroli wa
ków wysiewaj � cych 

Patrz akapit 8.3 
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9.5 Wskazanie ustawienia siewnika 

Przycisn��  F5 w menu 
informacyjnym, aby wej��  do menu 
dla wskazania ustawie�  siewnika. 
W tym menu pokazany jest numer 
fabryczny, ustawiona szeroko��  
robocza, liczba lemieszy siewnych, 
liczba przewodów cofaj� cych, 
ustawiony mm/imp ko
a nap� dowego, liczba lemieszy w � cie� ce przejazdowej i 
informacje o ustawieniu � cie� ek przejazdowych.  
 

9.6 Wskazanie ustawionej ilo � ci wysiewu i zakresu pr � dko � ci 

W menu informacyjnym przycisn��  
klawisz funkcyjny F6 , aby wej��  do 
menu dla wskazania ustawionej ilo� ci 
wysiewu w kg/ha i mo� liwego zakresu 
pr� dko� ci. 
 
 

9.7 Kalkulator 

W menu informacyjnym nacisn��  klawisz funkcyjny F7, � eby przywo
a�  kalkulator. 
Na ten temat patrz rozdzia
 « Przeliczanie ziarna /m² w kg/ha », oraz opcjonalnie 
wersja kontroli rury wysiewaj� cej. 
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10 BEZPIECZNIKI 

Elektroniczne sterowanie siewnika wykazuje w sumie 4 bezpieczniki, chroni� ce 
przed przeci�� eniem system, skrzynk�  prze
� cznikow�  (KB) oraz jednostk�  
obliczeniow�  (JR). Pozycj�  bezpieczników nale� y wyczyta�  z poni� szych 
ilustracji. 
 

 

 

 
 
 

Bezpiecznik Amper Numer artyku
u 
1 A 1 373 1311 
50 5 373 1312 
25 25 373 1317 

40 A 40 373 1330 
 
 



 

 70 

11 LISTY DIAGNOSTYCZNE 

11.1 Zg
oszenia kodowe 

Zale� nie od stanu roboczego na wy� wietlaczu pojawiaj�  si�  zg
oszenia kodowe 
dla uwag, ostrze� e�  i zak
óce� . Zg
oszenia kodowe A40 do A46 zawieraj�  uwagi i 
zalecenia, zg
oszenia kodowe A20 do A29 zawieraj�  ostrze� enia, ostrzegaj� ce 
przed mo� liwymi zak
óceniami eksploatacji, a zg
oszenia kodowe A01 do A11 
oraz B1X i B2X zg
aszaj�  zak
ócenia. 
W poni� szych tabelach diagnostycznych szczegó
owo opisuje si�  grup�  kodów, 
opis b
� du, mo� liw�  przyczyn�  b
� du i � rodek zaradczy. 

11.2 Uwagi 

Kod: Opis: Mo � liwe b
 � dy: � rodki zaradcze: 

A40 Prze
� cznik � cie� ki 
przejazdowej 

Wybrany rytm � cie� ki 
przejazdowej nie mo� liwy 

Wybra�  inny rytm � cie� ki 
przejazdowej 

A41 B
� dny wysiew 
próbny 

Wysiew próbny zosta�  
przeprowadzony niepoprawnie 

Przeprowadzi�  nowy 
wysiew próbny  

A42 
Mo� liwa minimalna 
pr� dko��  robocza za 
wysoka 

Wyliczona minimalna pr� dko��  
robocza po wysiewie próbnym 
za wysoka 

Wy
� czy�  jedno ko
o siewne 
lub kilka kó
 siewnych na 
dozowanie i powtórzy�  
wysiew próbny 

A43 
Mo� liwa maksymalna 
pr� dko��  robocza za 
niska 

Wyliczona maksymalna 
pr� dko��  robocza po wysiewie 
próbnym za niska 

W
� czy�  jedno ko
o siewne 
lub kilka kó
 siewnych na 
dozowanie i powtórzy�  
wysiew próbny 

A44 
Mo� liwa maksymalna 
pr� dko��  robocza za 
wysoka 

Wyliczona maksymalna 
pr� dko��  robocza po wysiewie 
próbnym za wysoka 

Wy
� czy�  jedno ko
o siewne 
lub kilka kó
 siewnych na 
dozowanie i powtórzy�  
wysiew próbny 

A45 

Prze
� cznik 
szeroko� ci 
cz� stkowych 
aktywny, jedna lub 
kilka szeroko� ci 
cz� stkowych jest 
wy
� czonych 

Szeroko� ci cz� stkowe s�  
jeszcze wy
� czone  

Je� li konieczne, ponownie 
w
� czy�  szeroko� ci 
cz� stkowe 

A46 Po
owa szeroko� ci 
maszyny 

Zacz��  z po
ow�  szeroko� ci 
maszyny � eby wej��  w 
poprawny rytm piel� gnacyjny 

Po pierwszym pasie jazdy 
ponownie w
� czy�  
wszystkie wy
� czone 
szeroko� ci cz� stkowe. 
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11.3 Ostrze � enia 

Kod: Opis: Mo � liwe b
 � dy: � rodki zaradcze: 

A20 Osi� gni� to minimaln�  ilo��  
w zbiorniku 

Za ma
o materia
u siewnego w 
zbiorniku 

Uzupe
ni�  materia
 
siewny 

A21 Osi� gni� to maksymaln�  
pr� dko��  robocz�  

Pr� dko��  robocza zbyt 
wysoka  

Zmniejszy�  pr� dko��  
robocz�  

A22 Osi� gni� to minimaln�  
pr� dko��  robocz�  Pr� dko��  robocza zbyt niska Podwy� szy�  pr� dko��  

robocz�  

A23 Za wysoka pr� dko��  
obrotowa dmuchawy   

Zmniejszy�  ilo��  oleju 
za pomoc�  regulatora 
przep
ywu (traktor/ 
urz� dzenie) 

A24 Za niska pr� dko��  
obrotowa dmuchawy   

Podwy� szy�  ilo��  oleju 
za pomoc�  regulatora 
przep
ywu (traktor/ 
urz� dzenie 

A25 
Za niska pr� dko��  
obrotowa brony karuzelowej 

Brona karuzelowa stoi 

Zadzia
a
o sprz� g
o 
� cznika 
krzywkowego 

Usun��  zak
ócenie 
przy wy
� czonym wale 
odbioru nap� du i 
wy
� czonym silniku 
traktora 

A26 Alarm zbiornika Za niski stan nape
nienia Uzupe
ni�  materia
 
siewny 

A27 Za ma
a aktualna pr� dko��  
obrotowa silnika 

Za szybkie za
o� enie na 
pocz� tku pola Wolniej rusza�  

A28 Za wysoka aktualna 
pr� dko��  obrotowa silnika   Wolniej jecha�  

A29 Minimalna pr� dko��  startu 

Minimalna pr� dko��  startu nie 
zostaje osi� gni� ta, ilo��  
materia
u siewnego kg/ha 
zostaje nastawiona 
odpowiednio do pr� dko� ci 1,3 
km/h. 

Podwy� szy�  pr� dko��  
robocz� , aby 
uregulowa�  ilo��  
wysiewu kg/ha jak 
nastawiono. 
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11.4 Zak
ócenia 

Kod: Opis: Mo � liwe b
 � dy: � rodki zaradcze: 

A01 
Przerwany 
a� cuch 
WY	 
 CZNIKA 
ALARMOWEGO 

brak wtyczki busowej  
 
Uszkodzony przewód 
� cz� cy 
 
Wci� ni� ty wy
� cznik awaryjny 
 

Zamontowa�  wtyczk�  
busow�  
Przywróci�  sprawno��  
przewodu 
� cz� cego 
Ponownie aktywowa�  
wy
� cznik awaryjny 

A02 
Brak impulsów 
silnika 

Uszkodzony czujnik "silnik" 
 

Czujnik "silnik" niew
a� ciwie 
nastawiony 
 

Zepsuta wi� zka kabli 
 

Wymieni�  czujnik 
 

Ustawi�  czujnik, odst� p 1 
– 2 mm  
 

Przywróci�  sprawno��  
wi� zki kabli lub wymieni�  

A03 
Za wysokie 
napi� cie 
akumulatora 

Z
e napi� cie robocze 
Za wysokie napi� cie zasilaj� ce z 
ci� gnika 

Skontrolowa�  uk
ad 
elektryczny 

A04 Za niskie napi� cie 
akumulatora 

Z
e napi� cie robocze 
Za niskie napi� cie zasilaj� ce z 
ci� gnika 
Niedostateczne zasilanie elektr. 

Skontrolowa�  uk
ad 
elektryczny 

A05 
B
� d systemowy 
jednostki 
obliczeniowej 

B
� d sprz� tu CAN 
Nadtemperatura CPU 
B
� d zapisu 

Serwis LEMKEN 

A06 
B
� d systemowy 
skrzynki 
prze
� cznikowej 

Uszkodzony bezpiecznik w 
skrzynce 
Uszkodzony g
ówny prze
� cznik w 
skrzynce zacisków (problemy ze 
stykami) 

Ustali�  przyczyn�  i 
wymieni�  bezpiecznik, 
ewentualnie wymieni�  
g
ówny prze
� cznik 

A07 
Solitair  

Wa
 siewny po 
prawej stronie 
(Solitair 10/12) 
brak impulsów 
 

Uszkodzony czujnik "wa
 siewny 
prawy" 
 

Niew
a� ciwie ustawiony czujnik 
"wa
 siewny prawy" 
 

Uszkodzony 
a� cuch nap� dowy 
 

Wymieni�  czujnik 
 

Nastawi�  czujnik, 
odst� p1,5 – 2,5 mm 
 

Przywróci�  sprawno��  

a� cucha nap� dowego 

A07 
Saphir8  

Brak � cie� ki +  
Wa
 nie obraca si�  

- Wa
 jest nap� dzany przez kó
ko 
wysiewaj� ce 

- Niepoprawne po
o� enie 
korbowodu silnika � cie� ek 

- Wsun��  ko
o z� bate na 
wa
. 

- Przekr� ci�  silnik przez 
martwy punkt i 
ponownie przykr� ci�  
korbowód 

A08 
Solitair  

Wa
 siewny po 
lewej stronie brak 
impulsów 

Uszkodzony czujnik "wa
 siewny 
lewy" 
 

Niew
a� ciwie ustawiony czujnik 
"wa
 siewny lewy" 
 

Uszkodzony 
a� cuch nap� dowy 

Wymieni�  czujnik 
 

Nastawi�  czujnik, 
odst� p1,5 – 2,5 mm 
 

Przywróci�  sprawno��  

a� cucha nap� dowego 
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Kod: Opis: Mo � liwe b
 � dy: � rodki zaradcze: 

A08 
Saphir8  

Brak � cie� ki +  
Wa
 nie obraca si�  

- Uszkodzony silnik � cie� ek 
- Uszkodzona z
� czka ta� my 
spr�� ynuj� cej 

- Wymieni�  silnik 
- Kontrola wzrokowa 

A09 
Solitair  

B
� dna warto��  
pomiaru 
hydraulicznego 
dr�� ka kieruj� cego 
(Solitair 12) 

Nieskalibrowane warto� ci pomiaru 

Uszkodzony czujnik k� towy 
 

Zepsuta wi� zka kabli 

Skalibrowa�  warto� ci 
pomiaru 

Wymieni�  czujnik k� towy  

Przywróci�  sprawno��  
wi� zki kabli 

A09 
Saphir8  

Brak 
hydrozasobnika 
ci� nieniowego 

Hydrozasobnik jest pusty Nape
ni�  hydrozasobnik.  

A10 
Zerwanie 
przewodu 
Zg
oszenie 
� czne 

Brak po
� czenia elektrycznego z 
przynale� nym elementem patrz tabela: B1X 

A11 Zwarcie 
Zg
oszenie 
� czne Zwarcie w po
� czeniu elektrycznym  patrz tabela: B2X 

A12 

Licznik impulsów 
(droga) przy 
podniesionej 
maszynie 

Czujnik „Podniesienie urz� dzenia“ 
jest aktywny podczas przejazdu 

Na nowo ustawi�  
po
o� enie czujnika 

A13 
Niekompatybilna 
wersja 
oprogramowania 

Niekompatybilna wersja 
oprogramowania w komputerze 
zlecenia i na terminalu obs
ugi  

Serwis LEMKEN 

A14 Alarm kontroli rury 
wysiewaj� cej 

Zak
ócenie w jednej lub w kilku 
rurach wysiewaj� cych patrz rozdzia
 8 

A15 
Alarm z
� cza 
szeregowego 

B
� dne po
� czenie z odbiornikiem 
GPS 

Sprawdzi�  po
� czenia 
kablowe; w razie 
potrzeby wymieni�  

B1x Zerwanie 
przewodu  

Brak po
� czenia elektrycznego z 
przynale� nym elementem patrz tabela: B1X 

B2x Zwarcie Zwarcie w po
� czeniu elektrycznym patrz tabela: B2X 
 

11.4.1 Tabela: B1X – zerwania przewodów 

Kod: Wyj � cie: Opis: � rodki zaradcze: 
       

B01 SA1 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 1 Kontrola wzrokowa 
B02 SA2 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 2 Kontrola wzrokowa 

B03 SA3 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 3 Kontrola wzrokowa 

B04 SA4 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 4 Kontrola wzrokowa 

B05 SA5 
Szeroko��  cz� stkowa 1 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y3/Y4 

Kontrola wzrokowa 

B06 SA6 
Szeroko��  cz� stkowa 2 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y5/Y6 

Kontrola wzrokowa 

B07 SA7 
Szeroko��  cz� stkowa 3 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y7 

Kontrola wzrokowa 
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Kod: Wyj � cie: Opis: � rodki zaradcze: 

B08 SA8 
Szeroko��  cz� stkowa 4 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y9 

Kontrola wzrokowa 

B09 SA9 
Szeroko��  cz� stkowa 5 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem A1/Y1 

Kontrola wzrokowa 

B10 SA10 
Szeroko��  cz� stkowa 6 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem B1 

Kontrola wzrokowa 

B11 SA11 
Szeroko��  cz� stkowa 7 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem A2/Y2 

Kontrola wzrokowa 

B12 SA12 
Szeroko��  cz� stkowa 8 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem B2 

Kontrola wzrokowa 

B13 SA13     
B14 SR     
B15 PA1 PWM wyj� cie silnik nap� dzaj� cy Kontrola wzrokowa 

B16 PB1 Brona Kontrola wzrokowa 

B17 PA2 Szeroko��  cz� stkowa 1 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B18 PB2 Szeroko��  cz� stkowa 2 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B19 PA3 Szeroko��  cz� stkowa 3 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B20 PB3 Szeroko��  cz� stkowa 4 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B21 PA4 
Odblokowanie szyny redlicowej Solitair 9K, 
10K, 10 CL Kontrola wzrokowa 

B22 PB4 
Odblokowanie brony karuzelowej Solitair 
10 Kontrola wzrokowa 

B23 PA5 Zarz� dzanie poprzeczniakiem X1 Kontrola wzrokowa 
B24 PB5 Zarz� dzanie poprzeczniakiem X2 Kontrola wzrokowa 
B25 PA6 Zarz� dzanie poprzeczniakiem HY1 Kontrola wzrokowa 
B26 PB6 Zarz� dzanie poprzeczniakiem HY2 Kontrola wzrokowa 
B27 PB7     
B28 PA7     
B29 PA8     
B30 PB8     

 

11.4.2 Tabela: B2X – Zwarcia 

Kod: Wyj � cie: Opis: � rodki zaradcze: 
B31 SA1 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 1 Kontrola wzrokowa 

B32 SA2 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 2 Kontrola wzrokowa 

B33 SA3 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 3 Kontrola wzrokowa 

B34 SA4 Sygna
 � cie� ki przejazdowej 4 Kontrola wzrokowa 

B35 SA5 
Szeroko��  cz� stkowa 1 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y3/Y4 

Kontrola wzrokowa 

B36 SA6 
Szeroko��  cz� stkowa 2 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y5/Y6 

Kontrola wzrokowa 

B37 SA7 
Szeroko��  cz� stkowa 3 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y7 

Kontrola wzrokowa 
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Kod: Wyj � cie: Opis: � rodki zaradcze: 

B38 SA8 
Szeroko��  cz� stkowa 4 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem Y9 

Kontrola wzrokowa 

B39 SA9 
Szeroko��  cz� stkowa 5 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem A1/Y1 

Kontrola wzrokowa 

B40 SA10 
Szeroko��  cz� stkowa 6 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem B1 

Kontrola wzrokowa 

B41 SA11 
Szeroko��  cz� stkowa 7 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem A2/Y2 

Kontrola wzrokowa 

B42 SA12 
Szeroko��  cz� stkowa 8 (Solitair 12) / 
Zarz� dzanie poprzeczniakiem B2 

Kontrola wzrokowa 

B43 SA13     
B44 SR     
B45 PA1 PWM wyj� cie silnik nap� dzaj� cy Kontrola wzrokowa 

B46 PB1 Brona Kontrola wzrokowa 

B47 PA2 Szeroko��  cz� stkowa 1 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B48 PB2 Szeroko��  cz� stkowa 2 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B49 PA3 Szeroko��  cz� stkowa 3 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B50 PB3 Szeroko��  cz� stkowa 4 (Solitair 9 / 10) Kontrola wzrokowa 

B51 PA4 
Odblokowanie szyny redlicowej Solitair 9K, 
10K, 10 CL Kontrola wzrokowa 

B52 PB4 
Odblokowanie brony karuzelowej Solitair 
10 Kontrola wzrokowa 

B53 PA5 Zarz� dzanie poprzeczniakiem X1 Kontrola wzrokowa 
B54 PB5 Zarz� dzanie poprzeczniakiem X2 Kontrola wzrokowa 
B55 PA6 Zarz� dzanie poprzeczniakiem HY1 Kontrola wzrokowa 
B56 PB6 Zarz� dzanie poprzeczniakiem HY2 Kontrola wzrokowa 
B57 PB7     
B58 PA7     
B59 PA8     
B60 PB8     

 


